T.C.
MILLI EGITiM BAKANLIGI

SERAMIK VE CAM TEKNOLOJISI

DUZ ELEK BASKI

Ankara, 2013



Bu modiil, mesleki ve teknik egitim okul/kurumlarinda uygulanan Cerceve
Ogretim Programlarinda yer alan yeterlikleri kazandirmaya yonelik olarak
ogrencilere rehberlik etmek amaciyla hazirlanmig bireysel 6grenme
materyalidir.

Milli Egitim Bakanliginca iicretsiz olarak verilmistir.

PARA ILE SATILMAZ.




ICINDEKILER

ACIKLAMALAR ....ooooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee oo e e s e ee s s e e ese et e seeseee e e e e iii
GIRIS ettt ettt s ettt sttt n ettt s s anaeee 1
OGRENME FAALTYETI L cooiiiiiisiceie e 3
1. ELEK BASKI (SERIGRAFI) .....cocuiviiiiirccieiesies ettt en st enseaes 3
1.1, TANIMI VE OMEIMI ..ottt ettt ettt en st sttt et st e e st see s s eeereneas 3
1.1.1. Elek Baski (Serigrafi) icin Desen Hazirlamada Dikkat Edilecek Noktalar........... 4
1.2. Desen Hazirlamada Dikkat Edilecek NoKtalar ...........cccccoovvieiiiiiiii i 4
UYGULAMA FAALIYETI ..ooviiieiiesce et 6
OLCME VE DEGERLENDIRME ........ccvviiiiiiieieiiceeissceesessissesesessas s sssessssssessssssssssnes 7
OGRENME FAALTYETI N2 coovoiiiieieie et 9
2. DESENIN RENK AYRIMINI YAPILMASI ......coviuiieiieeieieeeieeee e eee e 9
p I o 0 1=] o T SR 9
P € V1] - 4 WO SRS 9
2.3. Grup pozitif SADIONIATT........eiiiiiiiiii i 10
UYGULAMA FAALIYETI ..cooviviiiiiiiics et 11
OLCME VE DEGERLENDIRME .........ccoeviiueiiiieeiiscisisseeseesssesesssssss s sssesessssssssenenas 12
OGRENME FAALTYETI =3 ..o 13
3. ELEK BASKI ( SERIGRAFI) TEKNIGINDE KULLANILACAK ARAC GEREC VE
MALZEMELER.........ooiitieic ettt sttt ettt re st st e et n s nere e 13
3.1 IPEK COSILIETI: cvuivvieceicecicee ettt 18
3.1.1. Multiflament IPeKIET .........cccvurvevieeiiiceeieeceee ettt 18
3.1.2. Monofloment IPEKIET ........c.cvcvuiviiiieiiiiieiieie et 18
3.2. Ipligin Kalinhig1-Capi-Ipek NUMATalart .........cccoccueveveeverceeieeeceeeeeie e, 19
I B 00 (T o T3 1 (<) o S 20
3.3.1. ARSAP CerGeVEIRT ... uiiiiiiiiiiie sttt 20
R I Y, (57 1 W S (o1 ] () SR PPRTR RPN 21
3.4, Elek GEerme SIStEMIEKT .......oiiiiiieieieeeee e 22
UYGULAMA FAALIYETI ..oviiitiiieeee e 23
OLCME VE DEGERLENDIRME .........ccoeviiuiieiieeiiscieiessiesessssesessssste s sssesesassessssannens 25
OGRENME FAALIYETI ..ottt 27
4. IPEK ELEGE EMULSIYON CEKME ........c.oooiiiiiieieeieeeeeeeseeee s esese s 27
4.1. Emiilsiyon ve Sablon Hazirlama YOntemi.........cccoovrverereeienenienesiesie e 27
4.1.1. Foto EMUISiyon YONEMI.....cccueiiiiiieiiisiieie ettt 29
4.1.2. Foto Stensel YONTEIMI ......uuveeiiiiiieeiiiiee e e ciee e e e stee e st e e stee e e e satre e e e snrn e e e e sntee e e e nneeas 30
4.2, EMUISTYON CeSItIOTT . c.vviiuiiiiieiiesiiesiee st st sieesie e ste et siee e ssbe e beesteesteesteesnaeenaeeseens 30
.20, SUBAZILccviii i 31
Ol BV T g 7 V7 § PR 31
UYGULAMA FAALIYET ..ottt en sttt 33
OLCME VE DEGERLENDIRME .........ccceviiiiiiiesiiscieiisesiesessssesesiesestssesss s enesessessssanneas 35
OGRENME FAALIYETISS oottt 37
5. IPEK ELEK UZERINE POZLAMA .........cocooiieiiitireiesssee s es st en s 37
5.1. PozIandirma CINazIari........cocueiiiiiiiiiiiiiee ittt eaaae e e s earaee e 37
LT B T 1 1<) PSPPSR 37
5.1.2. OZEIHKIETT .....cocvvviieececee ettt ettt s et sa s st as s 37



5.2. Elek Yikama ve Temizleme Tezgahlari..........ccoceviiieiiiiiniiniieeee e 39

5.3, KUIUEMA KADINIEIT 1ovivviiie ettt ettt s ettt e sttt e sttt e sesb e et e sessaeeesasnreeesaanreees 41
5.4, POzIama ASAMALATT ......c..eciiiiiiiiie e citee st ete e etee e st e st e e stre s s be e e sabeesnbeeesbaeesbeeesraeeans 42
5.5, DIKKat EQIECEK NOKLAIAT ... ...uveeeeeeeei ittt ettt e e e e s et rr e e e ner s aeees 44
UYGULAMA FAALIYETI ottt ettt ettt ettt een e 45
OLCME VE DEGERLENDIRME ......cocooiiiiieseeeee e eeeeetes st en s 48
OGRENME FAALIYETIEB .ttt ettt ettt ettt ettt ee et 50
6. BASKI ONCESI HAZIRLIGI ...ttt ettt sn s s s s e e 50
6.1. Serigrafi TEZEANIAT........cceeiiiiiiiiiie e e 50
6.2. Ragleler (S1Y1TZACIAT) .....ceiiiiieiiie e e 52
6.3, KUIUEMA RATIATT coevvieee ettt e e e e e e e e e e e e e e e e eeeeeeeeeeeannaeeaeeeeees 53
6.4. Sir listii Seramik Boyalart ve Cam Boyalart ..........ccccoooeiiiiiiiiiiiiiicc e 54
UYGULAMA FAALIYET ..ottt ettt ettt 55
OLCME VE DEGERLENDIRME .........ccoeviiueiiieeeiiscieiesesesessesesesssseste s sssensssssssssssnens 57
OGRENME FAALIY ETIo7 oottt ettt ettt ettt e ettt et e e e et e eneeens 59
7. BASKI YAPMAK ..ottt ettt ettt ettt ettt et et et et et er ettt etes et et et e et et enee e ans 59
7.1. Serigrafinin Uygulama Sahalart..........cccoeeiiiiiiiiiiiic e 59
T.2.0. DUZ EICK BaASKI .ottt ettt e e e e e e e e e e e e e e e e ens 60
7.2.2. Tambur BasKILar .....cooooeeieieeeee et 60

7.3. Baskida Dikkat Edilecek NoOKtalar..........cccoeeeeeiiii 60
UYGULAMA FAALIYETI ottt ettt ettt ettt et 62
OLCME VE DEGERLENDIRME ........c.ccoeviiueiiiieeiiscisiesesesessssesesssssse s sssessssssssssennens 64
OGRENME FAALIYETIE8 ..ottt ettt ettt 65
8. BASKI SONRASI ISLEMLERI ......ooviuiiiieiciceecctee et 65
8.1, TemMIzZIEME MAIZEMEIEIT ...ttt ettt e e e e e e e eees 65
8.2. KUIUMA RATIAIT ..ottt e e e e e e e e e eaaees 66
UYGULAMA FAALIYET ..ottt 68
OLCME VE DEGERLENDIRME .........ccoeviiueieiiieiiscisieseesessesesesieseste s sssesesassesssseneens 70
OGRENME FAALIYETINO ..ottt ettt 72
9. ELEK BASKI ( SERIGRAFI ) DEKORUNUN DEKOR PISIRIMINI YAPMAK ......... 72
UYGULAMA FAALIYETI oottt ettt ettt ettt een e 73
OLCME VE DEGERLENDIRME ........c.ccoeviiiieiiieeiiscisiessiesessesesesessts s sssesessssesensannens 76
MODUL DEGERLENDIRME ....c.oviieeeeeteeeeeeeeeeee et en s st esen s e s 77
CEVAP ANAHTARLARI ..ottt ettt ettt ettt et et et et ettt es e e eeeeenesenenenenieas 79
12N 0 TN O N 82



ACIKLAMALAR

ALAN Seramik ve Cam Teknolojisi

DAL/MESLEK Sir Ustii Dekorlama

MODULUN ADI Diiz Elek Baski
Ogrenci; bu modiil ile uygun ortam saglandiginda, seramik

MODULUN TANIMI ve cam lriinler ﬁ?erine, diiz elek bask.l t§k1_1i.gine uygun
olarak kalip hazirligin1 tamamlayip baski ile ilgili temel bilgi
ve becerilerin kazandirildigi bir 6grenme materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL Bu modiiliin 6n kosulu yoktur.

YETERLIK Diiz elek baski teknigi ile dekorlama yapmak

Genel Amag

Uygun ortam saglandiginda, seramik ve cam iiriinler

iizerine, diiz elek baski teknigine uygun olarak kalip

hazirligin1 tamamlay1p baski yapabileceksiniz.

Amaclar

1. Elek baski (serigrafi) dekoru igin teknigine ve olgiilerine
uygun deseni hazirlayabileceksiniz.

2. Cizilen desene uygun renk ayrimini yapabileceksiniz.

3. Elek baski tekniginde kullanilacak arag gereg  ve
malzemeleri eksiksiz olarak hazirlayabileceksiniz.

4. Ipek elege teknigine uygun sekilde emilsiyon

MODULUN AMACI cekebileceksiniz.

5. Ipek iizerine pozlama yapip, kaliteli ve gozenekleri agik
kalip hazirlayabileceksiniz.

6. Elek baski (serigrafi) dekoruyla baski yapmadan 6nce
gerekli malzemeleri eksiksiz ve teknigine uygun sekilde
hazirlayabileceksiniz.

7. Elek baski (serigrafi) teknigine ve standartlara uygun
bask1 yapabileceksiniz.

8. Baski sonrast malzemeleri gerekli sekilde
temizleyebileceksiniz.

9. Baski yapilmis {irlinleri gerekli derece ve ortamda dekor
pisirimini yapabileceksiniz.

Ortam: Isiktan armdirilmisg pozlama odasi, Aydinlik temiz

ve havadar bir ortam

Donanim: Kalem, silgi, aydinger, cetvel, ¢izim masasi, 1s1kli

EGIiTiM OGRETIM masa, rapido kalemi, ipek, gerceve, yapistirici, germe
ORTAMLARI VE aparat, manometre (gerginlik olgme aleti), ipek elek,
DONANIMLARI emiilsiyon, hassaslagtinci, emiilsiyon raglesi, kurutma

diizenegi, pozlama cihazi, yikama kabini, kurutma kabini,
baski makinesi, kahp, bant, fayans, kurutma diizenegi, ragle,
boya, baski makinesi, kalip, bant, fayans, cam iiriin, tiner,




uistiibii, tirtin kurutma raflari, elek baski (Serigrafi) dekoru
uygulanmus iiriinler, firin, yardime1 firin malzemeleri

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Modiil icinde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araclari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
Ogretmen modiil sonunda dlgme arac1 (coktan se¢meli test,
dogru-yanhis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)
kullanarak modiil uygulamalar1 ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri 6lcerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Seramik ve cam alaninda siklikla uygulanan serigrafi teknigi uygulama alanlarina gére
cesitlilik gostermektedir.

Diiz elek baski tekniginin anlatildigi bu modiil serigrafi baski teknigi ile diiz
materyallere baski yapma iglemlerinin uygulamali olarak anlatildig1 6gretim materyalidir.

Diiz materyallere baski islemleri baskidan oOnce, baski sirasinda ve sonrasinda
dikkatlice yapilmasi gereken agamalardan olusur. Kullanilan makineler, techizatlar aletler ile
ustaligin birlesmesiyle baskinin gerceklemesi saglanir. Uretime hazirlik siireci grafik tasarim
ile baslar, film ¢ikis, kalip ¢ekimi, baski yapilmasi ve kurutma sistemleri ile tiriiniin yeterli
1s1da pisirilmesi ile son bulur.

Bu modiil size serigrafi baski ile her tiirlii diiz ylizeye baski yapilma agsamalarindaki
teknik bilgi ve beceriyi kazandirmak amaciyla hazirlanmis bir modiildiir.

Bu modiillde hedeflenen yeterlikleri edinmeniz icin Ogrenme faaliyetleri ve
uygulamafaaliyetlerini islem basamaklari ile takip etmeniz gerekmektedir.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda elek baski (serigrafi) dekoru igin teknigine
ve Olciilerine uygun desen hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Elek Baski ( Serigrafi) dekoru i¢in desen hazirlama hakkinda bilgi toplayiniz.

1. ELEK BASKI (SERIGRAFI)

Serigrafi elek niteligindeki bir yilizeyde yapilan bazi islemlerle gesitli amaclar igin
resim, sekil, yazi ve benzerlerinin olusturulmasi, bununla {izerinden boya siyirmak suretiyle
degisik ylizeylere basilmasi ve ¢ogaltilmasi islemidir.

Resim 1.1: Serigrafi 6rnegi

1.1. Tanim ve Onemi

Serigrafi sozciigli Latince sericum (ipek), Yunanca Graphe (yazma eylemi)
sozciiklerinin birlesmesinden olugsmustur. Bu terim sablon olusturulmasinda, baslangicta en
¢ok kullanilan bezin dogal ipekten dokunmus olmasi nedeni ile boyle tiiretilmistir.
Fransizcada ise “serie” dizi demektir. Belli kurallara gore birbirini izleyen nesnelerin
olusturdugu biitiin anlamima gelmektedir. Serigraphie bu sozciikten tiiretilmistir. Serigrafi
sozciigii Ingilizcenin etkin oldugu alanlarda SilkScreen ve Silk Screen Printing, Fransizcanin
etkin oldugu alanlarda Serigraphie, Almancanin etkili oldugu yerlerde Siebdruck olarak
kullanilmaktadir. Ancak tiim bu adlandirmalarin yaninda, Serigrafi adi uluslararas1 baski
ortaminda bu yontemingenel adi durumundadir. Serigrafi teknigiyle ilgili ilk bilimsel eser
1930’larda AntoniWelonis tarafindan yazilmistir. Bundan birkag yi1l sonra da GuyMacoy ilk
kisisel serigrafi sergisini gerceklestirmistir.



Seramik endiistrisinde ve sanatsal uygulamalarda serigraf baski uygulama teknik ve
alanlar1 soyledir:

Dolayli baski; dekal: Sir iistii, sir ici, sir alt1 baskilar

Dogrudan baski; sir alt1 ve sir iistii baski

Sir alt1 baski; biskiivi tizerine, sir Uistii bask1

Cig sir iizerine ve pigsmis sir lizerine baski olmak iizere cesitlere ayrilir.
Serigrafi baskinin iilkemizde seramik ve tekstil sektoriinde kullanilmaya
baslanmast Cumhuriyet sonrasinda gerceklesmektedir. Stimerbank basma ve
seramik fabrikalarinda ilk olarak uygulanmis, diger isletme ve fabrikalar daha
sonra uygulamaya ge¢mislerdir.

YVVVY

1.1.1. Elek Baski (Serigrafi) i¢cin Desen Hazirlamada Dikkat Edilecek Noktalar

Serigrafi baski uygulamalarinda baski isleminin niteliksel olarak istenilen sonuca
ulagsmasinda en 6nemli 6zelliklerden biri film hazirlama asamasidir. Buna pozitif hazirlama
denilmektedir. Pozitiflerin elege alinmasi gereken, yani basilmasi gereken resmin, seklin
yazinin ya da fotografin 151k gegiren bir yiizey iizerine hazirlanmasidir. Bu ylizey asetat,
cam, film, aydinger vb. maddeler olabilir. Bunda 6nemli olan pozlama sirasinda 151k geciren
ylizey lizerindeki tasarimin elek tizerinde 151k alan ve almayan alanlar meydana getirmesidir.

1.2. Desen Hazirlamada Dikkat Edilecek Noktalar

Film hazirlama farkli ¢esitlerde olmakla birlikte hazirlama yontemleri ve kullanilan
malzemeler 1s18inda adlandirilmislardir. Bunlar elle yapilan pozitifler, fotografik yontemle
yapilan pozitifler ve bilgisayar ortaminda hazirlanan pozitifler gibi isim ve tekniklerle
adlandirilirlar. Elle hazirlanan pozitiflerde ¢izilmesi diisiiniilen 6zgiin grafik asetat, seffaf
polyester folyo, cam, aydinger gibi 15181 geciren malzemeler iizerine kalem, firca, rapido gibi
malzemelerle gizilerek olusturulur. Burada ¢ini mirekkep, kaliteli guaj, akrilik boya ve
malzemeler kullanilarak desen olusturulmaktadir. Burada 6nemli olan boyama renginin siyah
ve kirmizi olmasidir, amag 15181 gecirmemesidir. Bununla birlikte letraset, maske bantlari,
yapigkan folyolarda kullanilabilir. Giiniimiizde filmler artik lazer baski cihazlariyla
hazirlanmaktadir. Goriintii ile ilgili sayisal bilgiler, PostScript, RIP (Raster Goriintii
Islemcisi) aracilig1 ile ekran cizgilerine déniistiiriilir ve daha sonra lazer baski cihazi
makinesi diline dondstiiriiliir. Daha sonra bu bilgiler, film iizerine aktarilir. Son film
hazirlama teknolojisi diyebilecegimiz bir yontemde CTS (bilgisayardan baski ¢erg¢evesine)
dir. CTS, dia pozitif hazirlamada yeni asamadir. Aynen film gelistirmede oldugu gibi, sayisal
veriler bir RIP’e doniistliriiliir ve bir miirekkep yazici ¢iktisi olarak elde edilir. Ancak burada
herhangi bir film yer almaz; bunun yerine ¢izici ultrviole — opak miirekkep veya mumla
iizeri kaplanmig serigrafi baski gercevesine piiskiirtiiliir. Daha sonra filmlerden yapilan
sablonlar gibi, pozlama ve durulama islemine tabi tutulur. Bu teknikte pozlama sirasinda
vakum gerekmez, ¢linkii mirekkep veya mum dogrudan emiilsiyon iizerine
uygulanmaktadir. Bu teknolojide renk ayirma, sablon iizerine piiskiirtme ve pozlama sablon
gelistirme asamalariyla elek baskiya hazir hale gelmektedir.



Serigrafide desen olusturma esnasinda basilacak grafik hangi renk olursa olsun
hazirlanan pozitifler siyah veya kirmizi olmalidir. Her renk igin ayr1 bir film hazirlanmalidir.
Grafigimizde bes renk varsa bes ayr1 film hazirlanarak her film ayr1 ayr1 eleklere pozlanarak
renk sirasina gore baskisi yapilmalidir. Film hangi sekilde hazirlanirsa hazirlansin, hazirlama
asamalarina dikkat edilmelidir. Film elle hazirlanmigsa ¢ok iyi taranarak bilgisayar ortamina
almmalidir. Renk ayrimi biten film mutlaka basilacak grafige uygun elek secimine bagl
olarak uygun tram secimiyle basilmalidir. Fotografik goriintii elde edebilmek, en inge
ayrintiy1 seramik yiizeyde gorebilmek i¢in genellikle 112 dpi=44 tramla yapilmalidir. Cam
yiizeyler i¢in 72 dpi = 28 tramla calisilmas1 gerekmektedir.

Tram; bir sekil ya da lekenin yan yana gelen noktaciklardan olusmasidir. Cm’ye diisen
nokta veya ¢izgi sayisidir. Tram se¢imi cam yiizeylerde daha kii¢iik olmalidir, (Tram degeri
kiigiildiikge nokta cap1 biiyiimektedir). Cam yiizeylerinde boyanin kalin
olarak basilmasindaki ama¢ hem ortiiciilik hem de ¢okertme gibi ii¢ boyutlu forma
dontistiirmelerde boya yiizeyinde agilmalari engellemektir.

Renk ayrimi iyi yapilmamis bir grafigin gergek goriintiisiiniin baski yiizeyine bire bir
veya ona yakin netlikte gecmesini saglamak c¢ok gii¢ olacaktir. Yaptigimiz uygulamalarda
sitkea karsimiza ¢ikan problemlerin basinda renk ayrimindan kaynaklanan hatalar
cikmaktadir. Fotografik bir goriintiinii niteliginin yakalanmasinda temel sart dogru bir renk
ayrimi yapilmasindan gelmektedir. Bunun icinde iyi bir 6rnek calisma, net bir sekilde
tarama, titiz bir renk ayrimi ve buna uygun elek se¢imi ile ger¢ceklesmektedir.Serigrafi baski
zincirleme islem basamaklarindan olugmaktadir. Bu halkanin filmler hazirlanirken diger bir
noktada filmin basilacak yiizeye dogru bir sekilde tespiti yapilabilmesi kayma ve
cakismalarin olmamasi i¢in Olgiilendirmenin dogru yapilmasi gerekmektedir. Dogru
Olcililendirme sonrasinda her bir filmin dort bir kenarina akslar konularak, koselerde
dairesel akslar birakilmalidir. Filmin st orta kismina filmin adi, basim sirasi ve rengi
yazilmalidir. Baskida kolaylik olmasi agisindan bunlar 6nemlidir. Baski acilar1 ise on bes
veya katlar1 olarak verilmelidir. Film iizerine mavi asetat kalemi ile ayrica baski yonii, bask1
siras1, baski rengi, elek numarasi, tarih ve isim yazilmalidir. Ayrica filmin 6n yiiziine “ON”
yazilarak yiiz tespiti yapilmalidir. Bunlar baski esnasinda bize yardimci olacak, baskiyi
kolaylagtiracak 6nemli ayrintilardir. Bu konuyla ilgili ayrintilardan biri eksik oldugunda
istenilen sonuca ulagmak zorlasacaktir.



UYGULAMA FAALIYETI

Ogretmeninizin gozetiminde Elek Baski (Serigrafi) tekniginde kullanilacak deseni
hazirlaymiz.

Islem Basamaklan Oneriler
» Arag-gerecleri hazirlayiniz. » Atolye kurallarina uyunuz.
» Elek baski dekoru i¢in teknigine uygun
» Cizim masasini hazirlayimiz. desen hazirlaymiz.

> Olgiilendirmeye dikkat ediniz.

» Uygulanacak forma uygun eskizleri
hazirlayiniz.

» Eskizlerden  birini  se¢ip  deseni
olusturunuz.




OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz Ve dogru secenegi isaretleyiniz.

Serigrafi tekniginde pozitifler agagidaki hangi yiizeylere hazirlanmaz?
A) Cam

B) Asetat

C) Aydinger

D) Mukavva

Serigrafide desen olusturma esnasinda basilacak grafik hangi renk olursa olsun
hazirlanan pozitifler ......................... olmalidir?

A) Kirmizi ve siyah

B) Mor ve lacivert

C) Mavi ve yesil

D) Beyaz ve sar1

Serigrafinin literatiirdeki diger adi nedir?
A) Ragle

B) Elek baski

C) Graviir

D) Cukur baski

Tram nedir?

A) Bir seklin izdiistimiidiir.

B) Sekil ve lekenin ¢iktisidir.

C) Bir sekil veya lekenin yan yana gelen noktaciklarinin cm’ye diisen nokta veya ¢izgi
sayisidir.

D) Bir sekil veya lekenin yan yana gelen noktaciklarinin cm’ye diisen renk veya
15181d1r.



KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Arag-gerecleri hazirladiniz m1?

2. Cizim masasini hazirladiniz m1?

3. Uygulanacak forma uygun eskizleri hazirladiniz mi?

4. Eskizlerden birini secip desen olusturdunuz mu?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplariizi bir daha gozden geciriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.



OGRENME FAALIYETI-2

AMAC

Ogrenci, cizilen desene uygun renk ayrimini yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

» Desenin renk ayrimiyla ilgili aragtirma yapiniz.

2. DESENIN RENK AYRIMINI YAPILMASI

Renk ayrimi (colorseperation); basilacak orjinali, kendisini olusturan ana renklere
ayirma islemidir. Bu renkleri i¢eren ayrimlarin (filmlerin) her biri farkli bir kalip
lizerine pozlandirilir. Yani her renk icin ayri ayri kalip hazirlanir. Baski alti
malzemesi (kagit, karton folyo vb.) lizerinde orijinal goriintii olusturulur.

2.1. Renklendirme

Renk ayrimi iyi yapilmamis bir grafigin gercek goriintiisiiniin baski ylizeyine bire bir
veya ona yakin netlikte gecmesini saglamak ¢ok gii¢ olacaktir. Yaptigimiz uygulamalarda
sitkca karsimiza c¢ikan problemlerin basinda renk ayrimindan kaynaklanan hatalar
cikmaktadir. Fotografik bir goriintiiniin niteliginin yakalanmasinda temel sart dogru bir renk
ayrimi yapilmasindan gelmektedir. Bunun i¢inde iyi bir 6rnek g¢aligma, net bir sekilde
tarama, titiz bir renk ayrimi ve buna uygun elek se¢imi ile gergeklesmektedir.

2.2. Gruplama

Serigrafi baski zincirleme islem basamaklarindan olugmaktadir. Bu halkanin biri eksik
oldugunda istenilen sonuca ulasmak zorlagacaktir. Filmler hazirlanirken diger bir noktada
filmin basilacak yiizeye dogru bir sekilde tespiti yapilabilmesi kayma ve cakismalarin
olmamasi igin Ol¢ililendirmenin dogru yapilmasi gerekmektedir. Dogru oOlgiilendirme
sonrasinda her bir filmin dort bir kenarma akslar konularak, koselerde dairesel akslar
birakilmalidir. Filmin {ist orta kismina filmin ad1, basim siras1 ve rengi yazilmalidir. Baskida
kolaylik olmasi agisindan bunlar énemlidir. Baski agilar1 ise on bes veya katlar1 olarak
verilmelidir. Film iizerine mavi asetat kalemi ile ayrica baski yonil, bask: sirasi, baski rengi,
elek numarasi, tarih ve isim yazilmalidir. Ayrica filmin 6n yiiziine ON yazlarak yiiz tespiti
yapilmalidir. Bunlar baski esnasinda bize yardimei olacak, baskiy1 kolaylastiracak onemli
ayrintilardir.



2.3. Grup pozitif Sablonlan

Elek {iizerinde 1s18a duyarli fotografik emiilsiyonlar kullanilmak suretiyle yapilan
calismaya foto sablon denir. Pratik olusu istenen tasarimi yiizde yiiz uygulama olanagi
vermesi nedeniyle serigrafide en yaygin olarak kullanilan yontemdir. Temel gereci gesitli
Foto emiilsiyonlardir. Baskida kullanilacak olan elegin yiizeyini kaplayacak kadar emiilsiyon
kiigiik bir kaba alinir. Bu emiilsiyon 1/10 oraninda hassaslastirici katilir ve karigtirilarak 5-0
dakika bekletilir.

Hazirlanan emiilsiyon yeterince temizlenen yagsiz, tozsuz kuru yiizeyli ve 60° - 70°
egimle tutulan elegin dis ylizeyine kenar boyunca dokiiliir. Tercihen diizgiin yiizeyli kiigiik
bir plastik cetvelle veya 6zel hazirlanmis emiilsiyon ¢ekme makinesi ile bu emiilsiyon tiim
yilizeye ayn1 kalinlikta olacak sekilde siyrilir ve tozsuz los bir ortamda yaklasik 20 derecelik
bir hava akimi altinda elek kurumaya birakilir. Serigrafide foto sablonlarin olusabilmesi i¢in
mutlaka 6nceden hazirlanmig pozitiflerin bulunmasi gerekmektedir. Pozitifler elege alinmasi
gereken ; yani basilmasi gereken resmin, seklin, yazinin yada fotografin 1s1ik geciren bir
ylizey lizerine hazirlanmasidir. Bu yiizey asetat, cam, film, aydinger gibi maddeler olabilir.
Pozlandirmaya hazir olan elekle pozitifi filmimizin emiilsiyonlar1 c¢akisacak sekilde
pozlandirma cihazina konur ve vakumlama yaptirilir. Pozlandirma iglemine baglanir. Elek
iizerindeki emiilsiyonun 151k alan yerleri pozlandirma sirasinda sabitlesir; 151k almayan yerler
ise su ile yikayarak yapilan banyo islemi sirasinda agilarak dokiiliir. Bu agilan ve dokiilen
yerler baski sirasinda miirekkebin gegecegi ve goriintiiniin olusacagi yerlerdir. Elle
Hazirlanan Sablonlar herhangi bir fotografik isleme gerek kalmadan elek {izerine yapilan
calismalara elle hazirlanan (manuel sablonlar) denir. Daha ¢ok 0Ozgiir ¢alismalarda ve
sanatsal uygulamalar da kullanilan bu yontem, caligsanin kisisel becerilerine ve yaratici
giicline bagli olmakla beraber kullanilabilecek teknikler dort gesittir.

> Emiilsiyon veya emiilsiyon artiklar ile yapilan,

> Yagl pastel, yagh kalem gibi malzemelere yapilan,

> Arap zamki erigiyle yapilan,

> Cesitli bant ve yapistiricilarla veya ¢ikartma kagitlari ile yapilan tekniklerdir.

Orijinaldeki siyah olan yerler film iizerinde tam siyah, beyaz olan yerler ise tam seffaf
olan filmlerdir. Pozitif filmlerden "is" olan kisimlarin ¢ok iyi sekilde kapali, diger kisimlarin
da tamamen cam gibi seffaf olmasi istenir. Pozitif kopya i¢in daima pozitif filmler kullanilir.
Traml1 Pozitifler: Bu filmler kopya i¢in gerekli olan keskin sinirli ve iyi kapatilmis noktalara
sahip olan filmlerdir. Bunun yani sira noktalar iyi kapatilmamis filmler de vardir. Bu cesit
filmleri mikroskop ile inceledigimizde noktalar kalemle yapilmis gibidir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Ogretmeninizin gozetiminde Elek Baski (Serigrafi) tekniginde kullanilacak desenin
renk ayrimini yapiniz.

Islem Basamaklari Oneriler

» Atolye kurallarina uyunuz.
» Elek baski dekoru igin teknigine uygun
desen hazirlaymiz.

1: e, > Olgiilendirmeye dikkat ediniz.
1 7 \A

e

» Deseni renklendiriniz.
» Kullanilan renkleri gruplandiriniz.

» Asetat veya aydinger {izerine pozitif
sablon ¢izimlerini yapiniz (her renk igin
ayri ayr).

VVVVVVVVVVVYVYVYVY
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki soruyu dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Serigrafide renk ayrimi nedir?
A) Basilacak orijinali, kendisini olusturan ana renklere ayirma islemidir.
B) Basilacak orijinali renkli boyamaktir.
C) Basilacak orijinali ara renklere ayirma islemidir.
D) Basilacak orijinali asetata renklendirerek boyama islemidir.

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

2. Elek iizerinde 1518a duyarli fotografik emiilsiyonlar kullanilmak suretiyle

yapilan ¢alismaya ................ denir.

3. Film hazirlarken kayma ve ¢akismalarin olmamasi i¢in 6l¢iilendirmenin dogru
yapilmasi gerekmektedir. Dogru 6lgiilendirme sonrasinda her bir filmin dort bir
kenarmna ............ konulmalidir.

KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadigimiz beceriler i¢cin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1. Deseni renklendirdiniz mi?

2. Kullanilan renkleri gruplandirdinmiz mi1?

3. Asetat veya aydinger lzerine pozitif sablon ¢izimlerini yaptiniz

mi1?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gbzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise bir sonraki 6grenme faaliyetine ge¢iniz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

AMAC

Elek baski tekniginde kullanilacak arag¢ gere¢ ve malzemeleri eksiksiz olarak
hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

» Elek baski tekniginde kullanilan arag gere¢ ve malzemeleri aragtiriniz.

3. ELEK BASKI ( SERIGRAFI)
TEKNIGINDE KULLANILACAK ARAC
GEREC VE MALZEMELER

Grafik sanatlarda, baski resim ¢alismalarinda sik¢a kullanilan serigrafi teknigi icin
gerekli olan arac- geregleri tanimanin, uygulamadaki sorunlar1 en aza indirmek agisindan
Onemi biiyiiktiir.

»  Gazeler (elek dokumalar):

Konugma dilinde genellikle “ipek” olarak isimlendirilen gazeleri {i¢ grupta incelemek
miimkiindiir.

Resim 3.1: ipek cesitleri

Ipek dokuma: Tabii ipegin en iyi kalitesinden yapihir. Emilsiyonu daha kolay tutar.
Esnektir. Cok fazla germe olanag1 oldugundan kii¢iik ve orta boy baskilarda sik¢a kullanilir.
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Sentetik dokuma: Plastik maddeden yapilan bu dokumanin miirekkep gegirgenligi
fazladir ve kimyasal maddelere karsi ¢cok dayaniklidir. Uzun siire kullanilabilir. Emilsiyon
kolay temizlenir.

Metal dokuma: Broz ve paslanmaz celik tellerden dokunur. Esnekligi ¢ok azdir.
Cabuk gevser, kolay biikiiliir ve kirilir. Trikromi baskiya ¢ok uygundur.

Dokumalardaki iplik kalinhigi ve iplik sayisi miirekkep gecirgenligi agisindan
onemlidir. Iplik sayisi, cm2’deki ipligi belirtir. Iplik kalinhig ise dokumanin kuvvetini
belirler. ince (Small), Orta kalin (Medium), Kalin (Thick) ve Cok Kalin (HeavyDuty) olmak
iizere uluslararasi standartlara uygun dort ayn iplik kalinligir vardir. Dokuma ipliklerinin
kalinlig1 arttik¢a ilmekler arasindaki agiklik ve bos elek yiizeyi azalir. Genellikle elek
dokumalar, baskist yapilacak ise uygun iplik say1sina gore secilir. Ornegin, traml1 bir resim
icin 180- 200’lik dokuma, ince yazili bir baski i¢in 130- 140’11k bir dokuma, tekstil tizerine
baski yapilacaginda ise 40- q  50’lik bir dokuma secilmelidir.

> Cerceveler:

Dokumalar, ahsap ya da metal bir ¢ergeveye gerildikten sonra kullanilabilir. Ahsap
cerceve, nem,sicaklik ve ipek germelerinde deforme olmasina karsin en ¢ok kullanilan
cercevedir. Hafiftir, hazirlanmasi kolay ve ekonomikir. Genellikle ¢cam tahtasindan olanlar
tercih edilir. Cerceve kalinligi, elegin biiyiikliigiine gore 5x5 cm veya 8x8 cm olabilir. Nem
ve 1sidan fazla etkilenmemesi i¢in ger¢evenin onceden boyanmasinda yarar vardir. Metal
cergeveler, 40x40x2 mm boyutlarindaki aliiminyum ya da galvanizli demir borulardan
yapilir. Eger cerceve paslanirsa dokuma zarar goriir. Metal cercevelerde dokumanin iyi
yapigmasi i¢in ¢ok diizgiin olan yiizeyin piiriizlendirilmesi gerekir.

Resim 3.2: Cergeve ¢esitleri
> Ragleler (siymricilar):
Ragle, elek tizerindeki boyanin sablon deliklerden baski yapilacak yiizeye gegmesini
saglayan siyiricidir. Ragleler, degisik profillerde kesilmis kauguklardir. Agag, cam ve ¢elik

olanlar1 da vardir. Kauguk ve lastik ragleler, tahta veya aliiminyum tutuculara takilarak
kullanilir. Baski yapilacak malzemenin cinsine, sekline, kullanilan miirekkebe, miirekkebin
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yilizeye yayilma derecesine ve baski motifinin 6zelligine gore ragle se¢ilmelidir. Kalin bir
miirekkep tabakasi isteniyorsa koseleri yuvarlatilmis ragle kullanilmalidir. Fakat fazla
miirekkep, baski kenarlarin1 bozabilir. Kagit, karton ve benzeri malzeme ilizerine yazi veya
traml1 bir resim basilacaksa koseleri dik agili olan ragle tercih edilmelidir. Boyay1 ¢ok fazla
emen tekstil tiirli malzemeler i¢in ucu tamamen yuvarlatilmis ragleler kullanilir.

RAGLE GESITLERI

Resim 3.3: Ragle gesitleri
»  Serigrafi baski miirekkepleri:

Serigrafi baskilar igin her tiirlii boya kullanilabilir. Onemli olan baski yapilacak
yilizeye ve baski konusuna uygun boyayi se¢mektir. Ayrica bu boyanin ipek dokusuna ve
ragle yapisina uygun kivamda (incelikte) olmasi gerekir. Naylon dokumalar, baski
miirekkebindeki asit ve alkalilere karst dayamklidir. Ipek dokumalar ise alkalilere karst
hassastir.

Resim 3.4: Serigrafi baski miirekkepleri
15



> Incelticiler, geciktiriciler, hizlandiricilar:

Serigrafi miirekkebinin yapigkanligini (viskozitesini) diisiirmek i¢in yeteri kadar
inceltilmesi gerekir. Bu inceltme, miirekkebin ipek gozeneklerinden kolay gecmesini ve
elegin baski yiizeyinden kolay ayrilmasini saglar. Inceltici tiner her boya serisine gdre
degisebilir.

Terebentin, boya inceltmede sik¢a kullanilan bir maddedir. Seliilozik boyanin
seliillozik inceltici ile sentetik boyanin sentetik inceltici ile inceltilecegi unutulmamalidir.
Geciktirici tiner, miirekkebin ylizey iizerindeki kuruma siiresini geciktirir. Cogunlukla yaz
aylarinda kuruma siiresini uzatmak i¢in kullanilir.

Hizlandiric tiner, boyanm kurumasimi hizlandirir. Ozellikle beklemeden birkag renk
baski yapilacaksa, boyaya yeteri kadar hizlandirict katilmasinda yarar vardir. Bu tiner de
genellikle kis aylarindaki baskilarda tercih edilir.

Resim 3.5: Inceltici

> Temizleyiciler ve diger gerecler:

Kalip hazirlarken, baski yaparken ve baski sonrasinda kullanilan bazi geregler vardir
ki, gelismis bir serigrafi atolyesinde bunlarin bulunmasi ¢alismay1 kolaylagtirir.

Serigrafi tezgahi makinesi veya masasi: Serigrafi makinesi, elek c¢ergevesinin
baglanabildigi, ileri- geri, saga-sola kaydirma ayarlama olanagini iizerinde tasiyan, delikli
masa ylizeyinin altindaki vakumla baski kagidin1 emerek tutan bir diizenektir. Serigrafi
makinesinin olmadig1 bir yerde, Ornegin evde yapilacak bir caligmada kalibi masaya
baglayarak baski yapilabilir. Bunun i¢in kalibin baski aninda inip kalkmasini saglayacak bir
menteseli mengene diizenegi yeterlidir.

> Isikh Masa:

Emiilsiyon siiriilmiis ipegin kalip haline gelmesi i¢in baski yapilacak isin giiclii bir
1s1kla ipege aktarilmasi, pozlanmasi gerekir. Pozlama i¢in, en altta 151k kaynagi, iistte ise
kirilmayacak kalinlikta bir cam bulunan sandiktan yararlanilir. Isigin cama olan uzaklig: st
yiizeyin kosegeninden biiylik olmalidir. Isikli masanmn i¢ yan yiizeyinin 15181 yutmayan
aksine yansitan bir maddeyle (folyo, beyaz yagliboya, beyaz bez, vb.) kaplanmasinda yarar
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vardir. Ayrica bu yan yiizeylerde lambanin meydana getirdigi 1s1y1 dagitacak havalandirma
delikleri de bulunmalidir.

Isik kaynagi olarak masa genisligine gore yeterli floresan lamba kullanildigi gibi
biiyiik wattli 6zel foto lambalar1 da kullanilabilir.

Asetat, aydinger, tire (line) film: Ipege pozlanacak olan resim, asetat ya da aydinger
gibi 151k gecirgenligi olan yiizeylere once siyah miirekkeple ¢izilir. Cizim aninda aydinger
biraz marullanabilir, fakat miirekkebi emmesinden dolay1 rahat calisilir. Asetat da ise yiizey
yagdan arindirilmazsa siiriilen miirekkep iyi yapismaz, dokiiliir. Bu nedenle asetata
calismadan once pudra veya gomalak siiriilmesinde yarar vardir. Ayrintili resim veya ince
yazilarin kalib1 ise tire filme alinarak hazirlanabilir. Tire film ¢alismasi i¢in bir karanlik
odanin, reprodiiksiyon kamerasi ya da yanlarinda spotlari bulunan bir agrandizoriin
bulunmasi gerekir.

>  Ipek yikama (banyo) ortami ve hortum:

Ipekte 151k almayan emiilsiyonlarin, 1slatilarak sonra da su piiskiirtiilerek dokiilmesi,
yikanmasi gerekir. Pozlama sonrasi vakit kaybetmeden banyonun yapilmasi, bunun icin de
uygun bir mekan ve kiivet gerekir. Sablonun olugmasi i¢in hortumla yapilacak piiskiirtmenin
basinci fazla olmamalidir. Fazla basingli su sablonun keskinligini bozar.

> Kurutma tezgihi ve kurutma makinesi:

Ipege siiriilen emiilsiyonun kurutulmasinda ve pozlama sonrasi yikanmis kalibin
kurutulmasinda bir sa¢ kurutma makinesinin ya da klima cihazimin biiyiik kolayliklar
sagladigi bilinmelidir. Fakat 1smin 40 dereceyi ge¢memesi gerekir. Gerek emiilsiyon
kurutulurken, gerek banyo sonrasi ipegin asir1 sicak ortamda kurutulmasi sakincalidir, ipek
iplikleri biiziilebilir, bozulabilir.

> Emiilsiyon:

FATREMULSYON

—
g

Resim 3.6: Emiilsiyon
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3.1. Ipek Cesitleri:

Ipekler, cerceveye gerilen ve iizerinde goriintiiyii tastyan dokumalardir. Serigrafi baski
sisteminde baski kalitesini etkileyen onemli faktorlerden bir tanesi de ise uygun ipek
secimidir. Giiniimiizde serigrafide kullanilan ipekleri; multiflament ipekler ve monofloment
ipekler diye gruplandirabiliriz.

3.1.1. Multiflament ipekler

Polyester gaze sentetik polyester elyaftan yapilmigtir. Dokumada kullanilan iplik
coksayida ince elyaftan olustugu icin (multiflament) cok elyafli iplik olarak bilinir. Foto
emiilsiyon ve laklar, multiflament iplikten olusan gazeler lizerine iyi yapisirlar, asitlere karsi
dayaniklidirlar, soguk sulandirilmis alkali ve organik ¢oziiciilere karsi direngleri
miikemmeldir. Yiiksek ve iyi bir gerilim giicii, yeteri kadar esneklik bu doku tipinin olumlu
oOzellikleridir. Polyester gazenin nem alma orani %4’tiir. Bu da cok Onemsiz bir miktar
oldugundan, ne kadar 1slatilirsa 1slatilsin nem durumu degismez.

Polyester gazeler neme karsi hassas olduklar1 i¢in ¢ok sabit kalabilirler. Ayrica
gerilim belli limitler i¢inde uygulanabildiginden 1siya karsi hassasiyet gostermezler ve
dolayisiyla iyi baski yapabilirler. Polyester gaze, asinma direnci bakimindan ipek gazeden
iistlin, fakat polyamid gazeden daha diisliktiir. Bunun nedeni polyamidin bir tek elyaftan,
polyesterin ise ¢ok ince elyafltan dokunmus olmasindandir. Miirekkep gecirgenligi polyamid
dokulara kiyasla daha azdir. Polyester gazeler ¢ok biiyiik trajda baski yapilmadik¢a, masa ve
makine baskilart i¢in kullanilir. Tekstil baski iglerinde o6zellikle kullanilir. Séyle ki,
basacaginiz zemin piitiirlii ise;bu cins ipek esnek oldugu igin zemine daha iyi temas eder.

Resim 3.7: ipek

3.1.2. Monofloment ipekler

Naylon ve perlon polyamid elyaftir. Cok saglam olmasi nedeniyle siirekli ve agir
sartlar icinde kullanilir. Polyamid gaze yapiminda bugiin kullanilan malzeme ya da madde
birinci derecede elyaf olup, mekanik ve klasik serigrafi baski makineleri i¢in en uygun
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gazedir. Tek tek polyamid ipliklerden olusan boyle dokumalara (monofiber) tek iplikli
dokumalar denir. Bu dokumalar ¢ok iistiin 6zellikleri nedeniyle ilk zamanlar yaygin sekilde
bir¢okiilkede kullanilan fosforlu bronz gazenin yerini almis bulunuyor. Bugiin fosforlu bronz
gaze ya eski metotlarda ya da 6zel isteklerde kullanilir.Yiiksek gerilme giicii, saglamligi,
nem kapma azlig1, iyi boya gecirgenligi, esnekligi ve en ince gdzenekli dokuya sahip olusu
bu gazenin {istiin nitelikleridir. Polyamid elyaf ultraviyole isinlarinin etkisinde kalinca
bozulur. Bu nedenle gazeler dogrudan giin 1181 alan yerlerde depolanmamalidir. Iplik
yiizeyleri diizgiin oldugundan baski miirekkebi gazeden g¢abuk ve kolay geger.

Resim 3.8: Ipek

3.2. Ipligin Kahinhigi-Capi-ipek Numaralar:

Ipek numarasi; dokumada 1 cm?'ye diisen iplik sayisidir. Ipligin sikligi, seyrekligi,
amaca ve istege uygunlugu bu sayilarla iligkilidir. Uluslararas: standartlara gore yapilan
numaralama ve kodlama sistemi, dogal ipek dokumalar, sentetik dokumalar ve metal
dokumalar i¢in ayr1 ayr1 diizenlenmistir.

Dogal Ipekler 6,810,12,14,16,20,24

Naylon Dokumalar 43,49,55,62,71,79,90,100,110,120,130,140,150,165,180,200
Polyester Dokumalar 55,62,68,73,77,90,95,100,110,120,130,140,165

Metal Dokumalar 100,120,140,160,180,200,250,300,350,400

Ipligin Capi; dokumada kullanilan ipligin mikron degeridir. Ipekte 1cm? de bulunan
iplik sayis1 azaldikga ipligin ¢api artar, bu say1 yiikseldikce iplik ¢ap1 kiigiiliir. Ornegin, 1
cm? “de 51 iplik bulunan bir dokumada iplik ¢ap1 80 mikron oldugu halde, 200 iplik bulunan
dokumada 30 mikrona diiser.

Ipligin kalitesini ve niteligini gdsteren uluslararasi bazi harfler ve sayilar vardir.

S: (Small-ince)

M: (Medium-Orta Kalin )

T: (Thick-Kalin)

HD: (HeavyDuty-Cok Kalin)

Bunlar 1 cm? de aym sayida iplik olmasina ragmen iplik capmin degismesiyle
ortayagikan durumu gosterir. Ornegin 1 cm? de 55 iplik varsa harfi S ise iplik ¢apr 48
mikron, harfi T ise 60 mikron ve harfi HD ise70 mikron olmaktadir. Ipegin iplik kalinligs,
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baskida farkli sonuglarin ortaya ¢ikmasina neden olur. Iplik kalinhig1 arttikga, iplikler arasi
bosluklar yani boya gececek delikler azalir ve baski yiizeyinde olusacak boya tabakasi
kalinh@ artar. Iplik kalinhig1 azaldikca iplikler arasindaki delikler genisler, baski yiizeyinde
ince bir boya tabakasi olusur.

Resim 3.9: Ipek

3.3. Cerceve Cesitleri:

Serigrafi baskida kalip hazirlamada metal ve ahsap cergeveler kullanilir. Cergeve
seciminde isin Olciileri, 6zellikleri ve ekonomik olmasi da 6nemlidir. Cerceve kenarlari
birbirine dik (90 derece) olmalidir. Ipek germe esnasinda esneme ve deformasyonlar
olmamalidir.

3.3.1. Ahsap Cerceveler

Serigrafi baski sisteminde kullanilan ahsap ¢erceveler rutubet, sicaklik ve kimyasal
maddelerden etkilenmesi nedeniyle kullanimda sorunlar olusturabilir. Bu nedenle
profesyonel c¢alismalarda ¢ok fazla tercih edilmez. Hafiftir, hazirlanmasi kolay ve
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ekonomiktir. Boyamak ve verniklemek suretiyle olumsuzluklarini azaltmak miimkiindiir.
Kullanim siirelerinin kisa olmasina ragmen ekonomik olusu ve teminindeki kolaylik
sayesinde olduk¢a sik kullanilir. Cerceve yapiminda cam, koknar gibi sert agaclar
kullanilmalidir. Kavak, kaym gibi yumusak yapili agaglar kullanilmamalidir. Cergeve
kalinligi, elegin biiyiikliigiine gore 5x5 cm veya 8x8 cm olabilir.

\\

£

Resim 3.10: Ahsap cerceve
3.3.2. Metal Cerceveler

Ahsap cergeveye gore dayanikli olmasi ve cabuk deforme olmamasi nedeni ile
profesyonel calismalarda metal gerceveler kullanilir. Hafifligi, paslanmamasi ve degisik
profillerde temin edilebilmesinden dolayr aliiminyum c¢erceveler tercih edilir.
Dayanikliligindan dolay1r galvanizli demirden yapilmis cerceveler de tercih edilebilir.
Kullanilan ¢ergevenin yiizeyi diizgilin ve pliriizsiiz ise gazeyi yapistirmak ve baski sirasinda
tutkalin kopmasi gibi olumsuz durumlar yaratir. Bu olumsuzlugu ortadan kaldirmak igin
gergeve ylizeyi corona (elektron bombardimani) islemi ile piirtizlendirilir.

Resim 3.11: Metal cerceve
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3.4. Elek Germe Sistemleri

Ipek germe islemleri ¢ogunlukla elle yapilmakla beraber, biiyiik 6lgekli iiretimlerde ve
endiistri haline gelmis alanlarda 6zel germe makineleri kullanilir. Mekanik ve hidrolik
diizeneklerle germe iglemi yapilirken eleklerin yiizde ile belirlenen (%2,-%3)germe payi iyi
hesaplanmali elege asir1 gerginlik verilmemelidir. Ipegin fazla gerilmesi yapisinin
bozulmasina ve ¢abuk yipranmasina neden olur. Elegin gergeveye tutturulmasinda cabuk
kuruyan yapistiricilar kullanilmasi gerekir.

Resim 3.12: Elek Germe sistemleri
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UYGULAMA FAALIYETI

Ogretmeninizin gdzetiminde Elek Baski (Serigrafi) tekniginde kullanilacak arag gereg
ve malzemeleri eksiksiz olarak hazirlayiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Basacagimiz isin 6zelliklerine gore
ipek secimi yapiniz.

» Cerceveye uygun ipek Olgiilerini tespit
ediniz.

k; s>
» Desene uygun ipek se¢imini yapiniz.
» Cergeve se¢imini yapiniz.

» Secilen c¢ercevenin temiz olmasina
dikkat ediniz.

» Cergeve  Olgiilleri  basilacak s
alanindan biiyiik olmalidir.

> Ipegi kasnaga geriniz. > Germe makinesini kalibin olgiilerine
getirerek gergeveyi yerlestiriniz.
» Makine dlgiilerini sabitleyiniz.
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> Ipegin gerginligini kontrol ediniz. » Ayrintilara dikkat ediniz.
» Elegin yiizey temizligini yapiniz. > Yiizey temizliginde hassas davraniniz.

24




OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Ipek fazla miktarda gerilirse ne olur?
A) Cerceveye daha iyi yapisir.
B) Ipegin kullanim 6mrii uzar.
C) Baski kalitesi artar.
D) Ipek yapisi bozularak ¢abuk yipranir.

2. Asagidaki ifadelerden hangisi dogrudur?
A) Ragle, miirekkebi kutudan almak i¢in kullanilir.
B) Ragle, lastikleri ¢ok serttir.
C) Ragleler dik tutularak baski yapilir.
D) Ragle lastik profili baski yapilacak yiizeye gore degisir.

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

3. elek tizerindeki boyanin sablon deliklerden baski yapilacak ylizeye
gecmesini saglayan styiricidir.

4, , miirekkebin yiizey iizerindeki kuruma siiresini geciktirir.

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimiz.

5. () Terebentin, boya inceltmede sik¢a kullanilan bir maddedir.
6. () Kalip, gergeveye gerilen ve iizerinde goriintiiyii tastyan dokumalardir.

7. () Serigrafi baskilar i¢in her tiirlii boya kullanilabilir. Onemli olan bask1 yapilacak
ylizeye ve baski konusuna uygun boyay1 se¢gmektir.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayiwr

Deseneuygun ipek se¢imini yaptiniz mi1?

Cergeve se¢imini yaptiniz mi?

Ipegikasnagagerdiniz mi?

Ipegin gerginligini kontrol ettiniz mi?

O Al v M e

Elegin yiizey temizligini yaptiniz mi1?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi—4

AMAC

Ipek elege teknigine uygun sekilde emiilsiyon ¢ekebileceksiniz.
ARASTIRMA

> Emiilsiyon ve gesitleri hakkinda bilgi toplayiniz.
4. IPEK ELEGE EMULSIYON CEKME

Serigrafinin ipek, elek, sablon baski gibi adlar1 vardir. Cergeveye gerilen ipek {izerine
miirekkep gegiren yerler ile gecirmeyen yerlerin olusturulmasi islemine sablon hazirlama
veya ipek baski kalib1 hazirlama denir.

Bu hazirlik asamasinda kalip {izerine siiriilen maddeye emiilsiyon denir. Emiilsiyonu
1s18a duyarl hale getirmek i¢in kullanilan maddeye bikromat veya diazo tozu denir.

Serigrafide emiilsiyon, sablon olusturmak igin kullanilir. Sablon ise baski yapmak i¢in
Kullanilir. Serigrafi kalibi tizerinde baskiyr gergeklestiren yerler deliktir. Bu deliklerden
miirekkep asagiya gecer ve baskiyr gerceklestir.

Basilan yiizeyin diizgiin olup olmamasi, basilacak malzemenin cinsi gibi faktorler
kalip iizerine nasil bir emiilsiyon kullanacagimizi belirler.

4.1. Emiilsiyon ve Sablon Hazirlama Yontemi

Baski oOncesinde elegin boya gecirecek kisimlart agik birakilip diger kisimlarinin
kapatilmas1 gerekir. Bu isleme sablon hazirlama denir.

Sablon hazirlamak i¢in kullanilan birgok yontem bulunmaktadir; En ¢ok kullanilan
yontem, elegin dnceden 1s18a hassas bir emiilsiyonla kapatilip, sonra resim ve yazilarin giiclii
bir 1s1kla kopya edilmesidir. Fotomekanik kalip hazirlama da denilen bu yontemle en kiigiik
ayrintilarin bile sablonu hazirlanabilir. 1/ 10 oraninda hassaslastirict karigtirilmig emiilsiyon,
bir ragle veya cetvel yardimiyla elege siiriilir. Elekte agik yer kalmamasina dikkat
edilmelidir. Ipege detayl1 baskilar i¢in kopya alinirken ince emiilsiyon, ¢ok trajli baskilar i¢in
ise kalin emiilsiyon siiriilmesinde yarar vardir. Fakat kalin emiilsiyonun daima kalin boya
tabakasi1 gegirecegi unutulmamalidir.
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Resim 4.1: Emiilsiyon ¢ekme kiiregi

Sablon hazirlamada bir diger yontem; Onceden hazirlanan sablonun elege
yapistirilmasidir. Bunun i¢in bir yiizli yapigkan ¢ikartma kagitlar1 ya da maskeleme bantlar
kullanilabilir.

Resim 4.2: Emiilsiyon ¢ekme gerecleri

Bagka bir yontemde ise su yol takip edilir: Baskisi yapilacak resmin iizerine elek
konur. Yagh kalem (pastel, asetat kalemi, litografi kalemi) ya da yagl boyayla ipek iizerine
kopyasi alinir. Cizim bittikten sonra elegin tiim yiizeyi suda eriyen kola veya arap zamki ile
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kapatilir. Kuruduktan sonra yagli kalem ve boyalar terebentinle silinir. A¢ilan bu yerlerden
ragle ile serigrafi miirekkebi gegirilerek baski gerceklestirilir.

4.1.1. Foto Emiilsiyon Yontemi

Elek iizerinde 1s18a duyarli fotografik emiilsiyonlar kullanmak suretiyle yapilan
calismaya “Foto Sablon” denir. Foto emiilsiyonun pratik olusu ve istenilen tasarimi yiiksek
oranda uygulama olanag1 vermesi nedeniyle serigrafide en yaygin sekilde kullanilmaktadir.
Temel malzemesi cesitli emiilsiyonlardir. Elek iizerinde 1s1ga duyarli fotografik emiilsiyonlar
kullanilmak suretiyle yapilan calismaya foto sablon denir. Pratik olusu istenen tasarimi
yiizde yliz uygulama olanagi vermesi nedeniyle serigrafide en yaygin olarak kullanilan
yontemdir. Temel gereci ¢esitli Foto emiilsiyonlardir.

> Baskida kullanilacak olan elegin yiizeyini kaplayacak kadar emiilsiyon kiigiik
bir kaba alinir.

»  Bu emiilsiyon 1/10 oraninda hassaslastiric1 katilir ve karigtirtlarak 5-0 dakika
bekletilir.

> Hazirlanan emiilsiyon yeterince temizlenen yagsiz, tozsuz kuru yiizeyli ve 60° -
70° egimle tutulan elegin dis yiizeyine kenar boyunca dokiiliir.

> Tercihen diizgiin yiizeyli kiigiik bir plastik cetvelle veya 6zel hazirlanmig
emiilsiyon ¢ekme makinesi ile bu emiilsiyon tiim ylizeye ayn1 kalinlikta olacak
sekilde siyrilir ve tozsuz los bir ortamda yaklasik 20 derecelik bir hava akimi
altinda elek kurumaya birakilir.

Serigrafide foto sablonlarin olusabilmesi i¢in mutlaka énceden hazirlanmis pozitiflerin
bulunmas: gerekmektedir. Pozitifler elege alinmasi gereken; yani basilmasi gereken resmin,
seklin, yazinin ya da fotografin 151k geciren bir ylizey iizerine hazirlanmasidir. Bu yiizey
asetat, cam, film, aydinger gibi maddeler olabilir. Pozlandirmaya hazir olan elekle pozitifi
filmimizin emiilsiyonlar1 ¢akisacak sekilde pozlandirma cihazina konur ve vakumlama
yaptirilir. Pozlandirma islemine baslanir. Elek iizerindeki emiilsiyonun 1sik alan yerleri
pozlandirma sirasinda sabitlesir; 151k almayan yerler ise su ile yikayarak yapilan banyo
islemi sirasinda agilarak dokiiliir. Bu agilan ve dokiilen yerler baski sirasinda miirekkebin
gececegi ve gorlintliniin olusacagi yerlerdir.

Elle Hazirlanan Sablonlar herhangi bir fotografik isleme gerek kalmadan elek iizerine
yapilan ¢alismalara elle hazirlanan (manuel sablonlar) denir. Daha ¢ok 6zgiir ¢aligmalarda ve
sanatsal uygulamalar da kullanilan bu yontem, g¢alisanin kisisel becerilerine ve yaratici
giiciine bagli olmakla beraber kullanilabilecek teknikler dort ¢esittir.

Emiilsiyon veya emiilsiyon artiklar ile yapilan,

Yagli pastel, yagli kalem gibi malzemelere yapilan,

Arap zamki erigiyle yapilan ,

Cesitli bant ve yapistiricilarla veya ¢ikartma kagitlar ile yapilan tekniklerdir.

VVYY
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4.1.2. Foto Stensel Yontemi

Bu yontemde ¢ozelti halinde uygulanan foto emiilsiyonlar yerine yine 1sigaduyarh
film tabakalar1 kullanilmaktadir. Bu filmler, uygulama rahatligi, uygulama sonrasinda keskin
kenar ve ince detaylarin elde edilmesinin kolayligi, boyanin yiizeye daha fazla gegmesinden
dolayr kullamlmaktadir. Onceden hassaslastirilmis, elek iizerine su ile yapistirilan kalite
bakimindan iyi sonuglar veren ayrica solventlere karsi dayanikli malzemelerdir. Cesitli ipek
numaralaria cevap veren ayrica farkli tabaka kalinliklar1 olan bu filmler ¢ok iyi kopyalama
niteligine sahiptirler. Bu filmler kullanilacak elek numarasina ve basilacak desene uygun
olarak secilmelidir. Piyasadaki ticari sekli ii¢ ¢esittir. K3, K4, K5, isimli ticari ambalajlarda
bulunur.

K3: 43 — 77 nolu eleklere,
K4: 77 — 120 nolu eleklere.
K5: 120 — 165nolu eleklere uygulanabilir.

Foto Sitensil yontemi uygulama 6ncesinde foto emiilsiyon yonteminde oldugu gibi
elek tamamen yag, toz, pas ve kirlerden arindirilmis olmalidir. Bunun i¢in yag gidericiler ve
tazyikli su kullanilmalidir. Elek %35’lik asetikasitle notrlestirilerek tekrar bol su ile
yikanmalidir. Film, temizlenen elek {izerine basilacak olan grafikten birka¢ santim
(4kenarindan) fazla kesilir. Filmin kutudan ¢ikartilmasi, kesilmesi karanlik odada
yapilmalidir. Diger film tekrar 151k almadan kutusunda saklanmalidir. Film kesildikten sonra
diiz bir zemin iizerine (cam, pismis seramik, cilali ahsap ylizey vb.) renkli yiizey yukari
gelecek sekilde birakilmalidir. Daha sonra elek tamamen 1slatilarak film {izerine yerlestirilir.
Elegin i¢ tarafindan serigraf baski yapar pozisyonuyla ragle yardimiyla film ve elek
arasindaki su tamamen siyrilarak alinir. Ragle hafif bir sekilde c¢ekilmeli ve filmin elege
yapigmasi saglanmalidir. Kurulamada temiz kagitlarda kullanilabilir. Elek ve film arasinda
su ve hava kabarcigi kalmamasina dikkat edilmelidir. Bu asamadan sonra stensil film ile
hazirlanmig olan elek kurutma dolabinda (etiiv) 300°C’yi ge¢meyecek sekilde birkag saat
bekletilmelidir. Tam kuruma sonrasinda filmin dis tarafinda yer alan tasiyict
tabaka(polyester taban) cikartilmalidir. Eger tasiyici tabaka cikarilirken zorluk yasaniyorsa
kurumanin tam gergeklesmedigi anlasilmaktadir. Tagiyict tabaka(polyester taban)
¢ikarilmasindan sonra tekrar birka¢ dakika kurutulmalidir. Bu islemler sonrasinda
pozlanmaya gecilerek pozlama islemi yapilmalidir. Stensil filmlerde pozlama siiresi diger
emiilsiyonlara gore yaklasik 2,5 — 3 kat daha fazladir. Bu 151k kaynagi, mesafe, desen, cam
vb. etkenlere gore degismektedir. Pozlama sonrasi film disindaki bosluklar artik
emiilsiyonlarla veya lakla kapatilir ve baskiya gegcilir.

4.2. Emiilsiyon Cesitleri

Serigrafinin ipek, elek, Sablon bask: gibi adlar vardir. Cer¢eveye gerilen ipek iizerine
miirekkep gegiren yerler ile gecirmeyen yerlerin olusturulmasi islemine sablon hazirlama
veya ipek baski kalib1 hazirlama denir.

Bu hazirlik agamasinda kalip {izerine siiriillen maddeye emiilsiyon denir. Emiilsiyonu
1s18a duyarl hale getirmek i¢in kullanilan maddeye bikromat veya diazo tozu denir.
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Serigrafide emiilsiyon, sablon olusturmak i¢in kullanilir. Sablon ise baski yapmak i¢in
kullanilir. Serigrafi kalibi tizerinde baskiyir gergeklestiren yerler deliktir. Bu deliklerden
miirekkep asagiya gecer ve baskiy1 gerceklestir.

Basilan ylizeyin diizglin olup olmamasi, basilacak malzemenin cinsi gibi faktorler
kalip tizerine nasil bir emiilsiyon kullanacagimizi belirler.
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Resim 4.3: Emiilsiyon

4.2.1. Su Bazh

Daha ¢ok tekstil baskilarimda kullanilan emiilsiyonlardir. Su bazli miirekkeplerin
basilmasinda Sablon olarak kullanilir. Bu tir miirekkepler su ile temizlenir. Baskida
kullanilan ipekler ucuzdur. Baskiya, daha dayanikli olmasi i¢in sertlestirici katilir. Bu
sertlestirici daha fazla sayida baski yapmasini saglar. Fakat ipegin temizlenmesi zordur.

4.2.2. Tiner Bazh

Direkt metotla serigrafi baski kalibi hazirlamakta kullanilan, solvent esash
miirekkeplere dayanikli, oldukga kisa poz siiresi gerektiren, serigrafi emiilsiyonlaridir.

Solvent: Solvent bir katiy1, siviyi1 ya da gaz ¢oziinen maddeyi ¢Ozerek ¢ozelti
olusturan s1v1 ya da gaz maddedir.

> Solvent iceren iiriinler sunlardir:

Temizleme ve yag giderme maddeleri
Boya ¢ikaricilar

Boya, vernik, cila ve recineler
Yapistiricilar

Miirekkep ve miirekkep cikaricilar
Pestisitler
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Solvente dayanakli emiilsiyonlar solvent esasli miirekkeplere dayanikliligi yiiksek,
keskin ve ince detay alinabilen bir serigrafi emiilsiyonudur. Seliilozik miirekkep baskilarinda
kullanilir. Seliilozik tiner, geciktirici gibi kimyasallara dayaniklidir. Genelde kagit, plastik ve
tiirleri {lizerine baskilarda bu emiilsiyon ¢ok yaygin olarak kullanilmaktadir. Eger serigrafi
atdlyesi durulmayacak bigimde kokuyorsa o atdlyede solvent bazli miirekkep kullaniliyor
demektir. Bu emiilsiyonlar seliilozik tiner ile temizlenir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Bu islemi O6gretmeninizin gozetiminde, 151tk almayan serigrafi atolyesi ortaminda

yapiniz.

Islem Basamaklan

Oneriler

» Elegin yiizey temizligini yapiniz.

» Elek tamamen yag, toz, pas ve kirlerden

>

arindirilmis olmalidir.
Bunun i¢in yag gidericiler ve tazyikli su
kullanilmalidir.

» Emiilsiyon-mikromat
karigimini hazirlayiniz.

(Hassaslastirici)

>

Y VY

Bikromatl1 emiilsiyon karistirma
Konusunu hatirlayiniz.
»Siiriilecek  ¢erceve
emiilsiyon hazirlayiniz.

yetecek  kadar

Az 151k olan los bir ortamda emiilsiyonu
hazirlaymiz.
Emiilsiyonu  bikromatla karistirirken

prospektiisiine uygun oranda bikromat
katiniz. Ornek: 1/10 oraninda
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» Hazirlanan karigimi 1-2
» Saat hava kabarciklarinin
» Cikmast igin bekleyiniz.

» Karigtirllan  emiilsiyonu yarim  saat
151ks1z bir ortamda bekletiniz.

Karstirllirken  ortaya ¢ikacak hava
kabarciklari kayboluncaya kadar

bekleyiniz.

>

» Emilsiyon raglesi ile  hazirlanmg
emiilsiyonu yeterli sayida kat kat elek
ylizeyine siiriiniiz.

Cer¢evenin On tarafindan
baslaymiz.

Kalib1 700-800 aciyla derece tutmayi
unutmayiniz.

Emiilsiyonu ¢ekerken yavas ve tempolu
bir bi¢imde ¢ekiniz.

Ortamin temiz olmasina dikkat ediniz.
Kalip iizerine emiilsiyonun homojen ve
istenilen kalinlikta olmasina dikkat
ediniz.

Cekilen emiilsiyon iizerinde noktaciklar
kalmamasina dikkat ediniz.

sirmeye

vv VWV V V

» Kalib1 kurutma dolabina koyunuz.

Sicaklign ~ 30-40  derecenin  {izerine

cikartmayiniz.

» Kalip kurutma yontemlerine bakiniz.

» Kalibin yeteri kadar kurudugundan emin
olunuz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

Asagidakilerden hangisi 6zelliklerine gore emiilsiyonlardan degildir?
A) Solventbazli

B) Yiiksek mukavemetli

C) Yag bazli

D) Su bazh

Toz halinde olan ve emiilsiyon ile karistiginda emiilsiyonu hassas (duyarli) hale
getiren maddeye ne ad verilir?

A) Bikromat

B) Diazo

C) Solvent

D) Boya

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.
............................ ; Bu yontemde ¢ozelti halinde uygulanan foto emiilsiyonlar
yerine yine 1s1ga duyarl film tabakalar1 kullanilmaktadir.

................. bir katiy1, siviyr ya da gaz ¢oziinen maddeyi ¢ozerek ¢ozelti olusturan
sivi ya da gaz maddedir.

Baski oOncesinde elegin boya gegirecek kisimlari agik birakilip diger kisimlarinin
kapatilmasi gerekir. Buisleme ....................... denir.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1. Elegin ylizey temizligini yaptiniz mi?
2. Emiilsiyon-mikromat (Hassaslastirict) karisimini
hazirladiniz m1?
3. Hazirlanan karisimi 1-2 saat hava kabarciklarinin ¢ikmasi

i¢in beklediniz mi?

4, Emiilsiyon raglesi ile hazirlanmig emiilsiyonu yeterli sayida

kat Kat elek yiizeyine siirdiiniiz mii?

5. Elegi uygun ortamda kuruttunuz mu?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.

36



OGRENME FAALIYETIi-5

AMAC

Ipek iizerine pozlama yapip, kaliteli ve gdzenekleri agik kalip hazirlayabileceksiniz.
ARASTIRMA

> Ipek elek iizerine pozlandirmada kullanilan arag ve gerecleri arastiriniz.

5. IPEK ELEK UZERINE POZLAMA

5.1. Pozlandirma Cihazlan

Pozlandirma saseleri (poz kutusu): Serigrafi atdlyelerinde 1s18a duyarli hale getirilen
kaliplar negatif veya pozitif film kullanilarak pozlandirma masalarinda 1s18a tutularak
pozlandirilirlar. Poz veren bu kutulara pozlandirma sasesi veya poz kutusu denir.

5.1.1. Cesitleri

> Isik kaynagina gore pozlandirma cihazlarn

. Alttan pozlandirmali makineler
o Yandan 151k veren makine (stiidyo tipi)
. Ustten 151k veren makineler

> Isik cinsine gore pozlandirma cihazlari
5.1.2. Ozellikleri

Isik kaynagina gore pozlandirma cihazlari: Pozlandirma saseleri istten, alttan ve
yandan pozlandirmali makinelerdir. Alttan pozlamalarda 151k kaynagi altta, {istten
pozlamalarda 151k kaynagi isttedir. Ayrica ¢ok biiyiik kaliplarin pozlandirilabilmesi igin
stiidyo cinsi yandan isiklandirma yapan makineler de vardir. Bu makineler ¢ok biiyiik
kaliplarin pozlandiriimasinda kullamlir. Ornek: 150x200 cm olan kaliplar.
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Resim 5.1: Yandan pozlandirmali makine

Resim 5.2: Ustten 151k veren bir makine ve pozlandirma am

[
Resim 5.3: Alttan 151k veren pozlama makinesi

> Isik cinsine gore pozlandirma cihazlar:
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Akkor flamanhi lambalar: Evimizde kullandigimiz lambalardir. Cok ince tungsten
telinin (flaman) elektrik akimi ile kizip akkor hale gelmesi sonucunda g¢ikarmis oldugu
1siktir. Bazi lambalarin i¢i beyazaboyanmistir, bu lambalara da opal (siit beyazi) denir.
flioresan lambalar: Cok yaygin olarak kullanilmaktadir. Beyaz boya ile kaplanmis cam tiip
icinde civa buhari, elektrik akiminin meydana getirdigi 151k olusturan lambaya denir. Ayrica
giin 15181 renginde olanlar da vardir. Ultraviyole lambalar: Mor 151k veren bu lambalar
fotopolimer kaliplarin pozlandirilmasi igin kullanilir floresan lamba big¢iminde veya tiip
bigiminde yapilir. Metal halojen lamba olarak da adlandirilir. Bu 151k kaynag1 géze zararl
oldugu i¢in yukaridan ve yandan poz veren 151kl masalarda koruma perdesi vardir. Halojen
lambalar (iyot kuarzt lamba): Bu lambalarda yiiksek 1siya dayanikli kuarzt cam tiipleri
kullanilmigtir. Cam tiip i¢inde tungsten telinin elektrik akimu ile akkor héline gelmesi 15181
meydana getirmektedir. 5001000 t giicii vardir.
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Resim 5.4: Pozlandirma sasesinde kullamilan bazi lambalar

5.2. Elek Yikama ve Temizleme Tezgahlari
Pozlandirilmasi bitmis kalip kiivete konularak kalibin agilmasi saglanir.

Kalip acilmasi: Emiilsiyon 6zelliginden dolay1r poz goren yerlerdeki emiilsiyonlar
tamamen sertlesmektedir. Poz gérmeyen yerler yani film iizerindeki siyah olan yerlerden 151k
asagiya gegmez. Kalibin bu kisimlar 1g1k gérmez. Isik gormeyen yerler ise yumusak kalir.

Yikama sirasinda yumusak yerlerdeki emiilsiyon su tutuldugunda ¢ikar.
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Poz gormiis kalip kiivete konularak horum ile su tutulur. Tutulan su sayesinde kalibin
acilmasi saglanir.

Resim 5.5: Tazyiksiz suyla kalibin yitkanmasi

Poz gormiis kalip kiivete konur. Tazyikli su sikma aleti ile tazyikli su sikilarak kalip
acilir. Burada dikkat edilecek konu kalibin iyi poz gérmiis olmasidir. Aksi takdirde kalip
iizerindeki emiilsiyonu ¢ikartir.

e,

i

b ! -

Resim 5.6: Tazyikli su ile kalip agma
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Resim 5.7: Isikh dikey kiivet

Arka planda fliioresan 1giklandirma vardir. Bu 1siklandirma kalip iizerindeki isolan
yerlerdeki emiilsiyonun agilip agilmadigini kolay gérmeye yarar. Genellikle profesyonel
atolyelerde bulunur. Isi kolaylastirir.

5.3. Kurutma Kabinleri

Yikanmis kalip ¢abuk kurumasi i¢in kurutma dolabina dik olarak konmalidir. 15 ile 20
dakika 30 — 40 derecede tutulmasi gerekir.

Kalibin kuruyup kurumadigini anlayabilmek i¢in kalibin kenarina dokunulur. Kalip
eger kurumadi ise biraz daha bekletilir. Kalibin kuruyup kurumadigi dokunmadan da
anlagilabilir. Kalip 1518a dogru yatay olarak tutulur. Kalip parlaksa kurumamis demektir.
Kalip matsa kurumus demektir.

Resim 5.8: Otomatik kalip yikama ve kurutma makinesi
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5.4. Pozlama Asamalar

Pozlandirma siirelerini tespit edebilmek i¢in kullanilan lamba o6zelliklerini,
pozlandirma mesafesini ve kullanilan emiilsiyonun &zelliklerini bilmeniz gerekir. Ideal poz
stiresi bulabilmek icin testler yapilmasi gerekmektedir. Pozlama siiresinin uzunlugu 1sik
kaynagina, emiilsiyonun kalinli§ina, ipegin numarasina, pozitif filmin arka boliimiiniin
transparanligina baghdir. Kalip pozlandinirken en yiiksek kalip performansi i¢in dogru
pozlama c¢ok Onemlidir. Yetersiz pozlama zayif kaliba ve diisik dayanikliliga neden
olacaktir.

»  Pozlandirma sasesinin iist camu ispirtolu veya astrolon temizleyicisi ile
temizlenir.

Resim 5.9: Pozlama makinesi

> Filmin cam iizerine konulur. Kenarlar1 seffaf bant ile cam sabitlenir.
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YV VYV

Resim 5.10: Pozlama makinesi ve kalip filmi

Pozlandirilacak kalip filmin iizerine ortalayacak bicimde konur.

Resim 5.11: Pozlama makinesi

Kalip ve film ortalandiktan sonra pozlandirma sasesinin kapagi kapatilir.

Kapak kilidi kilitlenir ve vakum diigmesine basilir.

Kalip i¢in daha Onceden belirlenmis olan poz siiresi belli ise pozlandirma
makinesini diigmesine basilarak poz verilir.
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Resim 5.12: Pozlama makinesi kumanda paneli

5.5. Dikkat Edilecek Noktalar

Sayet hatalara meydan verilmek istenmiyorsa, genellikle biitlin filmlerde sart
kosulacak durumlar sunlardir:

>
>
>

Film ise mat olan yani pozlandirilmis giimiis tabakanin olmasi

Cizim ise ¢izilen kismin kopya tabakasi ile kontak halde olmasi

Hatalar, parcalanan 1s1k 1sinlan tarafindan meydana gelir ve bu hatalar en iyi
151k kaynaginda dahi olur. Bu parcalanan 151k 1ginlar1 golgelere sebebiyet verir.
Bu golgeler, Negatif kopyada, ¢izimi veya resmi daha dolgun ve koyu gosterir.
Pozitif kopyada ise i¢ kisimlar1 daha sivrilesir ve aydinlanir yani grilesir. Bu
nedenle, ¢ok ince "¢izim" ve "tramli" islerde bilhassa arzu edilmeyen ton
farklar1 meydana gelir. Bu ton farklarinin derecesi filmin kalinligina, astrolon ve
diger cesitlerine, Plaka iizerindeki emayenin kalinligina baghdir.

Film ile emiilsiyon arasindaki tasiyici (astrolon ve emiilsiyon) ne kadar ince
olursa, o kadar az hata olur. Sayet, filmle (mat olan kisim) ince siiriilmiis
emiilsiyon iist {iste getirilirse en iyi pozlandirma islemi yapilmis olur.
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UYGULAMA FAALIYETI

Ogretmeninizin gozetiminde Ipek iizerine pozlama yapip, kaliteli ve gdzenekleri acik
kalip hazirlayimiz.

Islem Basamaklan Oneriler
» Pozitif resmi pozlama cihazi izerine | » Bandi kullanirken kreatuar (maket
sabitleyiniz. bicagr) kullaniniz.
» Filmi pozlandirma sasesi iizerine
ortalayiniz.
» Filmin emiilsiyonlu yiizi tiste gelecek
bicimde yapistiriniz.
» Filmin 1is olan yerlerine elinizle

dokunmayiniz. Ciinkii el iizerinde
bulunan yag filme gecer buda baskiya
kadar gider.

> Ipek elegi resmin iizerine sabitleyiniz. » Kalibi filme ortalayiniz.
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» Pozlama Siiresini ayarlaymiz.

» Emiilsiyonlar konusunda pozlandirma

sureleri ile ilgili bilgileri go6zden
gecirerek  pozlandirma  siiresini
ayarlaymiz.

Makine iizerindeki tuslari kullanarak
tespit ettiginiz poz siiresini giriniz.

» Deseni pozlayiniz.

Poz siiresi bitmeden kapagi acmak
i¢in zorlamayimiz.
Ultraviyole  lambali  pozlandirma
makinelerinde pozlama yaparken
1518a bakmayiniz.
Pozlandirma yapilmis kalibi eger
hemen agilmayacak ise temiz bir
ortamda bekletiniz.

» Kalib1 tazyikli suyla yikaymiz.
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» Elekleri dik konumda bir yere dayayarak|>» Elekleri dik konumda olmasina dikkat
sularin siiziilmesini saglayniz. ediniz.

» Kalib1 kurutunuz. » Kalib1 agirl sicaga maruz
birakmaymiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

Kalip pozlanirken poz siiresi neye gore degismez?
A) Cergevenin genisligine

B) Ipegin kalinhigina

C) Emiilsiyonun cinsine

D) Pozlandirma makinesinin lambasina

Kalip pozlanirken filmin emiilsiyonu pozlandirma sasesinin iizerine nasil konmalidir?
A) Emiilsiyon altta

B) Emiilsiyon ters

C) Emiilsiyon iistte

D) Emiilsiyon diiz

Asagidakilerden hangisi 151k kaynagina gore pozlandirma cihazlarindan degildir?
A) Alttan pozlandirmali makineler

B) Yandan 151k veren makine (stiidyo tipi)

C) Ustten 151k veren makineler

D) Isik cinsine gore pozlandirma cihazlari

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

Serigrafi atdlyelerinde 1s18a duyarli hale getirilen kaliplar negatif veya pozitif film
kullanilarak pozlandirma masalarinda 1s18a tutularak pozlandirilirlar. Poz veren bu
kutulara ............cooveiniiiiiii. VEYA tvviiiniiieieiennnn, denir.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1. Pozitif resmi pozlama cihaz tizerine sabitlediniz mi?

2. Ipek elegi resmin iizerine sabitlediniz mi?

3. Pozlama siiresini ayarladiniz mi1?

4. Deseni pozladiniz m1?

5. Kalip banyo islemlerini yaptiniz m1?

6. Elekleri dik konumda bir yere dayayarak sularinin siiziilmesini

sagladiniz mi?

7. Kalib1 kuruttunuz mu?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gbézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-6

AMAC

Elek baski (serigrafi) dekoruyla baski yapmadan 6nce gerekli malzemeleri eksiksiz ve
teknigine uygun sekilde hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Serigrafi de kullanilan arag ve geregleri arastiriniz.

6. BASKI ONCESI HAZIRLIGI
6.1. Serigrafi Tezgahlar:

Bir ucu herhangi bir ¢alisma masasini, 6teki ucu baski elegini sikistiracak basit bir
mentese-kiska¢ aparatindan tam otomatik serigrafi makinelerine kadar pek ¢ok diizenegi
kapsar. Yerine ve gerekliligine gore en basit tezgahla da iiretim yapmak miimkiindiir.

Gelismis tezgahlar vakumlu olarak fretilirler. Vakumlu tezgahlar iizerine baski
yapilan maddelerin kaymasina ve oynamasina izin vermedigi i¢in temiz ve net sonug elde
edilir. Elektrikli vakum diizenegi, tizeri sik deliklerle delinmis bir masanin altina, delikleri
kapsayacak sekilde emici bir motor sisteminin yerlestirilmesi ile elde edilir. Baski sirasinda
deligi tasiyan kol masaya indiginde vakum devreye girer ve masanin iizerindeki baski
maddesini ¢ekerek masaya yapistirir. Elek masadan kalkinca emici devre dis1 kalir. Hacimli
maddeler lizerine baski yapilirken vakuma gerek kalmaz.
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Resim 6.1: Universal, tek renkli, yari otomatik baski makineleri

El ve manivela sistemi ile baski yapan serigrafi makinesidir. Baski ¢ercevesini
dengeleyen vakumlu bir kagit tutucu vardir. Temiz bir is basmak i¢in makinenin kolu
asagiya dogru cekilir. Ragle baglamasi ise manivela ve otomatik bir yay tertibati ile olur.

> Otomatik serigrafi baski makineleri

Yiiksek hizda serigrafi baskisi i¢in gerekli malzemeyi tagima ve genis ylizeyleri
basmak i¢in kullanilan makinelerdir. Bu makinede, silindir ve merdane yoktur. Resim
transferi dahil ayn1 elle baski makinesi gibidir. Bu makine ile hizli iiretim ve genis ylizeylere
baski yapmak miimkiindiir.

Resim 6.2: Tam otomatik tek renkli baski makinesi
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> Silindirik yiizey baski makinesi

Yiiksek tirajli isler ve esnek malzemelerin baskilart i¢in uygundur. Otomatik ve yari
otomatik makinelerle galigma prensibi aynidir. Bu makinede ragle ve sablon gergevesinin
iizerine miirekkep gelmesiyle ve basilacak konik malzemenin hareketi ile baski gerceklesir

6.2. Ragleler (Siyirgaglar)

Ragle, elek tizerindeki boyanin sablon deliklerden baski yapilacak yiizeye

Geg¢mesini saglayan siyiricidir. Ragleler, degisik profillerde kesilmis kauguklardir. Agag ve
celikolanlar1 da vardir. Kauguk ve lastik ragleler, tahta veya aliminyum tutuculara takilarak
kullanilir. Baski yapilacak malzemenin cinsine, sekline, kullanilan miirekkebe, miirekkebin
yiizeye yayilma derecesine ve baski motifinin Ozelligine gore ragle segilmelidir. Bu
profillerin baskida kullanilabilmesi igin ¢esitli yapilarda tasiyici ve sikistirict birbaski
gerecine gereksinim vardir. Bu tastyicilar genellikle ahsap ve aliiminyumdan yapilmaktadir.
Uzunlugu 40 cm den fazla olan raglelerde mutlaka aliiminyum tercih edilmelidir.
Siyirgaglarin yapisi, iki elle dengeli olarak kavranmasi, elek ile baski yiizeyine verilecek
olan gii¢ ve siyirgacin egimi baskinin basarisini etkileyen unsurlardir. Elek yiizeyine 70 veya
45 derece arasinda bir egimle tutulmasi gereken siyirgacin lastik kismi siyirma sirasinda
biikiilmemelidir ve s1yirgag elek yiizeyinin her noktasini siyirmalidir.

Bes degisik ragle profili vardir:

> Kenarlar1 yuvarlatilmis profil: Kalin boya film tabakasi ve Oortiicii boya
gerektiren baskilarda kullanilir.

> Bir kenari dik, oteki kenari egik profil: Cam, seramik ve metal yiizeylere
baskida kullanilir.

> Sivri uglu "V" tipi profil: Tam ve yar1 otomatik baski makinelerinde ve
silindirik baski diizeneklerinde kullanilir. bu tip bir profil elle yapilan baskilarda
kullanilacak olursa siyirgag baski ve elek yiizeyine tam dik olarak tutulmalidir.

»  Tam yuvarlak agiz yapili profil: Cok emici ve fazla boya verilmesi gereken
tekstil yiizeylere baski i¢in kullanilir.

> Kenarlan dik agil1 profil: Cok amagl ve yaygin olarak kullanilan bu profil cam,
porselen, kagit-karton, fiber, metal, PVC vb. gibi yiizeylerde ve ince ¢izgi ve
tram gerektiren baskilarda kullanilir. Bu profillerin baskida kullanilabilmesi i¢in
cesitli yapilarda tasiyict ve sikistirict bir baski gerecine gereksinim vardir. Bu
tastyicilar genellikle ahsap ve aliiminyumdan yapilmaktadir. Uzunlugu 40 cm
den fazla olan raglelerde mutlaka aliiminyum tercih edilmelidir. Styirgaglarin
yapisl, iki elle dengeli olarak kavranmasi, elek ile baski ylizeyine verilecek olan
gii¢ ve styirgacin egimi baskinin basarisini etkileyen unsurlardir. Elek yiizeyine
70 veya 45 derece arasinda bir egimle tutulmasi gereken siyirgacin lastik kismi
styirma sirasinda biikillmemelidir ve siyirga¢ elek yilizeyinin her noktasini
styirmalidir.
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Resim 6.4: Ragle profilleri

6.3. Kurutma Raflar

Yaygin olarak kullanilan bir yontemdir. Bir tasiyici ayak sistemi ve buna bagli metal
gerceve ve tel 1zgara tepsilerden olusur. Bu izgaralar, kurutma sistemi bitip baskilar
toplandiktan sonra, yukari kaldirilarak aracin daha az yer kaplamasi saglanir. Ayrica kurutma
stiresini kisaltmak i¢in, nesnelerin iizerine bir vantilator ya da ufak klima ile hava akimi
verilebilir.

Resim 6.5: Kurutma raflar1
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6.4. Sir iistii Seramik Boyalari ve Cam Boyalari

Porselen boyalar1 olarak ta tanimlanabilen sir iistii boyalar1, pigment asilli sirath
boyalarina yliksek oranda ergitici katilmasiyla elde edilir. Bu nedenle sir {istii boyalarina
600-850 derece arasi ergiyen bir ¢esit seramik cami da denilebilir.

Ergitici olarak kullanilan sir¢alar, diisiik sicaklikta eriyebilen camlar olup, gorevleri
boyay1 sert sir ylizeyleri iizerinde parlak bir sekilde eritmektir.

Sir iistii boyalart ¢esitli sekillerde hazirlanabilir. Boya ve eritici birlikte eritildikten
sonra ogiitiillebildikleri gibi gesitli oranlarda karistirilan eritici boya ile birlikte kuru olarak da
ogiitiilebilir. Boyanin parga iizerine kolaylikla siiriilebilmesi i¢in boyaya medium gibi ¢esitli
yagl maddeler karigtirilir. Bu yag karigimi, ya iiretimde katilir, ya da kullanilirken boyaya
inceltilecek miktarda katilir. Boyalarin diisiik sicaklikta getirdigi avantaj ile pisen sir distii
boyalarin renk paleti ¢ok genistir.

Sir istii boyalariyla firga ve el dekoru yapilabildigi gibi elek baski ve ¢ikartma
dekorlarina da uygulanabilir. Seramik boyalari kullanim esnasinda ¢ok iyi ezilmis ve
homojen yapiya sahip olmalidirlar. Dekorlama islemi bittikten sonra, dekorlanan formlar el
degmeden kurutulup firmlanir.

Cam boyalari; solvent bazli, hizli kuruyan, bulagik makinesine dayanikli miirekkeptir.
Parlak, ¢abuk kuruyan ve kimyasal reaksiyona giren bu tampon boyalari; mekanik ve
kimyasal yonden gayet direngli ve gok esnektir. Boyalari 1sikta solmaz. Iklim kosullarina
dayaniklidir ve kesinlikle ¢cok ortiiciidiir. Bu seriden boyalar ayn1 zamanda gida paketleri
tizerine yapilan baskilar i¢in de uygundur. Cam iizerine yapilacak iyi ve direngli bir baski
i¢in sertlestirici tavsiye edilir.Baskidan evvel miirekkebe % 5 (100 gram miirekkebe 5 gram)
sertlestirici  karigtirilarak kullanilir.Sertlestirici  karistirilmis miirekkep 12 saat iginde
kullanilmalidir. Daha sonra 25dakika siireyle 180 °C de 1s1l islem (pisirme) gerekir. Boyanin
nihai kimyasal ve fiziksel kurumasinin, 20 °C’lik oda sicakliginda 36 saat sonra tamamen
gergeklestigini litfen gbéz Oniinde bulundurunuz. Ayrica baskidan sonra malzemenin g¢ok
yiiksek neme maruz kalmamasina dikkat edilmelidir. Ciinkii sertlestirici, rutubete karsi
hassastir. Sertlestirici kullanirken ¢ok renkli baskilarin 36 saat i¢ginde bitirilmesi gerektigini
liitfen hatirlayiniz.
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UYGULAMA FAALIYETI

Ogretmeninizin gozetiminde Elek Baski (Serigrafi) tekniginde kullanilacak deseni
hazirlaymiz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Kalib1 baski makinesine baglayiniz. » Baski malzemesinin pozalara tam olarak
temas etmesine dikkat ediniz.

» Kalip i¢ kenarini bantlayiniz. » Basilacak desenin ylizeyini
bantlamayiniz.

VYVVVVVVVVVVVYV

» Basilacak iiriinlerin temizligini yapiniz. » Kullanilan miirekkebin ozelline gore
» Kurutma diizenegini hazirlaymiz. temizleyici kullaniniz.
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Baski yiizeyine uygun olarak ragle lastigi

seciniz.

» Ragle boyunun uygunluguna dikkat
ediniz.

S22 8522 » Ragle agiz yapisinin diizgiinliigiine

= - = dikkat ediniz.

W

> Ise uygun ragle segimini yapiniz.

» Boyanin kivamina dikkat ediniz.
Baski boyasini hazirlayiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

............ , elek tizerindeki boyanin sablon deliklerden baski yapilacak yiizeye
gecmesini saglayan styiricidir.

.................... solventbazli, hizli kuruyan, bulagik makinesine dayanikli miirekkeptir.
Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

Poza ayar1 ni¢in yapilir?

A\) Ipegin baski malzemesine yapismamasi igin

B) Baski materyalinin siirekli ayni yere konmasi igin

C) Miirekkebin ¢abuk kurumasi i¢in

D) Baski yiizeyindeki miirekkep kalinligini arttrmak igin

Kurutma raflar1 ni¢in kullanilir?

A) Yapilan baskiy1 kurutmak igin

B) Yapilan emiilsiyonu kurutmak igin
C) Yapilan kalib1 kurutmak igin

D) ipek kurutmak icin
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet Hayir

1. Kalib1 baski makinesine bagladiniz mi?

N

Baski ylizeyi ile kalip arasindaki yiiksekligini
ayarladiniz m1?

Kalip i¢ kenarini bantladiniz mi?

Basilacak {irlinlerin temizligini yaptiniz mi?

Kurutma diizenegini hazirladiniz m?

Ise uygun ragle segimini yaptiniz mm?

N|loga| M~ ®

Baski1 boyasini hazirladiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplariizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.

58



OGRENME FAALIYETIi-7

AMAC

Elek baski (serigrafi) teknigine ve standartlara uygun baski yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Elek baski malzemeleri ve tekniklerini arastiriniz.

/. BASKI YAPMAK
7.1. Serigrafinin Uygulama Sahalar

Baski teknikleri ve uygulama olanaklar1 bu giinkii modern sanat ve endiistri
alanlarinin tamamina temel teskil ederken her bir sanat dali ve endiistri kolu kendine uygun
teknigi alarak kendi malzemesi dogrultusunda uygulamaya ge¢cmistir.

Seramik endiistrisinde de kullanilan baski teknikleri gerek klasik (el tezgahi) gerekse
mekanik olsun, aymi siirecin bir {irlinli olmaktadir. Giiniimiizde, {ilkemizde seramik
endiistrisinde baski uygulamalarim kii¢iik atolyelerden, biiyiik isletmelere kadar tiim
fabrikalar dolayli veya dogrudan olarak kullanmaktadir.

Baski uygulama alanlari seramik endiistrisinde ¢ok yiiksek noktalara ve kaliteye
ulagmistir. Seramik endiistrisinin tiim kollarinda baski; ayri uygulama, yontem, g¢esit ve
olanaklariyla kullanilmaktadir. Serigrafi teknigiyle beraber, serigrafi ile elde edilen dekal
(cikartma) uygulamalari, tampon baskilar, rotatif (rotocolor, tambur) baskilar, print ve inkjet
baskilar seramik endiistrisiyle beraber sanatsal uygulamalarda da basariyla kullanilmaktadir.
Ayrica baski uygulama yoOntemleri; seramik endiistrisinin gelisiminde, endiistri iiretim
malzemesi olarak, diinya piyasasinda biiyliik pay kazanmasinda onemli rol oynamaktadir.
Uriiniin gorsel olarak, estetik yap1 kazanmasi, baski teknikleriyle miimkiin olurken iiriiniin
gelistirilmesi ve pazarlanmasinda baski tekniklerinin pay1 azimsanmayacak kadar biiytiktiir.

Seramikte mekanik baski yontemlerinin uygulama alanlanmi iki ana grupta
toplayabiliriz. Bunlar; endiistriyel alanda kullanilan mekanik baskilar ve sanatsal alanda
kullanilan mekanik baskilar. Serigraf baski ise baski uygulamalari igerisinde en genis alana
yayilmis ve kullanim olanagi bulmustur. Gida sektorii, tekstil, grafik, hediyelik esya,
promosyon, elektronik devre baglantilar1 ve seramik gibi alanlarda basar1 ile
uygulanmaktadir.
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7.2. Serigrafi Yonteminin Simiflandirilmasi
»  Serigrafi yontemini;

Dekal (¢ikartma) uygulamalart,

Rotatif baski uygulamalari,

Tambur baski uygulamalar1 (RotativeSystem),

Silikon ile hazirlanan tambur baski (Rotocolor, LaserRoll),
Elek bezi ile hazirlanan tambur baski,

Membran / Tampon baski uygulamalari,

Dijital baski uygulamalart,

Toner transfer ve LaserDekal uygulamalari,

Lithoprint ve injekt uygulamalari olarak siniflandirabiliriz.

7.2.1. Diiz Elek Baski

Diiz elek baski; Sentetik veya ipek bez kullanilarak sablonu olusturulmus desenin diiz
yiizeylere transfer edilerek ¢ogaltilmasidir. Bu bez, iplikleri arasinda ince deliklere sahiptir.
Elek iistiindeki boya, lastik bir ragle ile bastirilarak siyrildigi zaman, deliklerinden geger ve
alttaki kagida baski yapar.

Serigrafide oncelikle elek bir cergeveye gerilir. On ve arka yiiziine 6zel bir soliisyon
stiriiliir. Kuruduktan sonra, tramli pozitif film yerlestirilir ve vakum altinda pozlandirilir.
Pozlanan bolgeler sert, pozlanmayan kisimlar yumusaktir. Daha sonra tazyikli su ile banyo
yapilarak elek yiizeyinden ayrilir. BOylece basmasi, yani boyanin ge¢cmesi gereken saha
bosalmis olur. Elek {izerinde, gerekiyorsa diizeltme yapilir. Sonra sertlestirme banyosundan
gecen veya Ozel lakla kapatilan kalip baskiya hazir duruma gelir.

7.2.2. Tambur Baskilar

Tambur baski uygulamalar serigrafi baski mantigindan farkli olarak c¢aligmaktadir.
Diiz elek yerine silindir sekli verilmis tamburlar kullanilmaktadir. Serigrafi baskida bir elege
bir desen pozlanirken, bu sistemde ylizey Ol¢iisiine gore iki veya daha fazla desen
pozlanabilir. Bu da endiistride zaman kaybini, maliyet ve boya kaybin1 dogrudan
etkilemektedir. Tambur baski uygulamalari kullanilan malzeme, isleme teknikleri ve galigma
sistematikleri olarak kendi iginde siniflandirilmaktadir.

7.3. Baskida Dikkat Edilecek Noktalar

Serigrafi uygulama islem basamaklarindan en 6nemlilerinden biri de 1510 uygulanmast,
baski yiizeyine grafigin transferidir. Serigrafi baski i¢in en baslarda sdyledigimiz dikkat,
titizlik ve hassasiyet bu noktada ¢cok daha 6nemlidir.

Baski islemi kiigiik at6lye ve sanatsal calismalarda elle, baski masalarinda yapilirken
biiyilk fabrika ve isletmelerde bant iizerine kurulmus sirali otomatik ¢alisan serigrafi
makinelerince yapilmaktadir. Baski islemi kisaca; elegin baski masasina tespiti boyanin elek
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i¢ yiizeyine konularak (desen iizerine gelmemelidir) ragle yardimiyla siyrilmast ve boyanin
acik alanlardan baski ylizeyine gecmesiyle gerceklesir. Baskinin en basit tanimi budur.
Oncelikle sablon (elek) baski masasma veya diizenegine dogru aci ile saglam mentese,
kelepge veya kiskag vidalarla tutturulmalidir.

Baski esnasinda elegin gevsemesi, oynamasi ve yerinden ¢ikmasi durumunda baski
sirasinda problemler ¢ikacaktir. Diger bir nokta sablon ile baski yiizeyine transferi
saglanacak grafigin dogru ac1 ve oOlciilerle aktarilmasi icin desenle yiizeyin cakistirilmasi
gerekmektedir. Bunun iginde akslar kullamlmahdir. Ornegin; 20x25 cm karo iizerine
yapilacak baskinin film boyutu 19,7x24,7 cm olmalidir. Her bir kenardan 1,5 mm baski pay1
birakilmalidir. Cok renkli baskilarda baski bitimine kadar bu bosluklar iyi korunmali boya
tasmamalidir. Baskida en biiyllk problem desenin dogru bir sekilde yiizeye tespit
edilmemesi, kaymalar, kenar bosluklarinin ihlali, boya ¢akigsmalar1 gibi birgok nedenden
kaynaklanmaktadir. Baski igslemi bastan sona titizlik gerektiren bir basamaktir. Bundan
dolay1 her asamada dikkatli olunmalidir.

Baski uygulamalarinda elekten kaynaklanan hatalarla birlikte dogru elek, ragle, boya,
medyum, yiizey, tramve emiilsiyon se¢imi gibi birgok etken basli basina baski esnasinda
problem yaratmaktadir. Bundan dolayidir ki serigrafi baskida tekrar tekrar basa donmemek
icin hazirlik agamalarin tim basamaklarinda dikkatli ve bilingli davranmak sonuglarin
neler doguracagini 6nceden kestirerek uygulama ve se¢imler yapmak gerekmektedir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Ogretmeninizin gézetiminde Elek Baski (Serigrafi) basiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

» Kalib1 baski yapilacak iiriiniin iizerine
sabitleyiniz.

» Baski malzemesinin pozalara tam
olarak temas etmesine dikkat ediniz.

» Kaymalara noktalarini

belirleyiniz.

karst  tespit

» Kalip lizerine boya dokiiniiz.

» Miirekkebi elek iizerine baski alaninin
disina ragle boyu kadar dokiiniiz.

Baski  alanina  kesinlikle = miirekkep

dokmeyiniz.
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» Ragle (Siyirgag) ile boyayr iriine | » Baski alani disina kesinlikle miirekkep
aktariniz. tasirmayiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki soruyu dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Serigrafi yontemini siniflandirdigimizda hangisi serigrafi yontemi degildir?
A) Dekal (Cikartma) Uygulamalari
B) Diiz elek baski
C) Tambur Baski Uygulamalari
D) Bez afisle bask1

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yazimz.

2. Sentetik veya ipek bez kullanilarak sablonu olusturulmus
desenin diiz yiizeylere transfer edilerek ¢ogaltilmasidir.

3. Seramikte mekanik baski yontemlerinin uygulama alanlarmi iki ana grupta
toplayabiliriz. Bunlar; endiistriyel alanda kullanilan mekanik baskilar ve
............................... kullanilan mekanik baskilar.

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandigimiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢cin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Kalib1 baski yapilacak {iriiniin tizerine sabitlediniz mi?

2. Kaymalara kars1 tespit noktalarini belirlediniz mi?

3. Kalip iizerine boya doktiiniiz mii?

4. Ragle (Siyirgag) ile boyay: iirline aktardiniz mi1?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise bir sonraki 6grenme faaliyetine ge¢iniz.
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OGRENME FAALIYETIi-8

AMAC

Baski sonras1 malzemeleri gerekli sekilde temizleyebileceksiniz.
ARASTIRMA

» Baski sonrasi kullanilan malzemeler hakkinda bilgi toplayiniz.

8. BASKI SONRASI ISLEMLERI

8.1. Temizleme Malzemeleri

Baski sonrasi ipekte kalan artik boyalar, boyanin 6zelligine uygun temizleyicilerle
temizlenir. Temizleme isi, ipegin uzun siire kullanilabilmesi igin ¢ok titiz ve aceleye
getirilmeden yapilmalidir. Seliilozik boyalar, seliilozik tinerle, sentetik ya da yar1 sentetik
boyalar ise sentetik tiner veya terebentinle temizlenir. Sentetik boyalar i¢in (saglik yoniinden
ve ekonomikligi nedeniyle) gazyagi da iyi bir temizleyicidir.

Resim 8.1: Normal ve yavaslatici tiner

Serigrafi baski sisteminde baski isi bitmis kalip temizlenerek yipranana kadar tekrar
tekrar kullanilabilir. Kalibin Omriinii uzatmak ic¢in dikkat edilmesi gereken Onemli
noktalardan biri de iyi bir sekilde temizlenmesidir.
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Kalip {izerindeki emiilsiyonun yumusayarak sokiilmesini saglayan cesitli firmalarin
diretimini yaptig1 jel, toz ve sivi emiilsiyon sokiicliler bulunmaktadir. Emiilsiyon sokiicii
ipege zarar vermemelidir.

Resim 8.2: Sivi ve jel emiilsiyon sokiicii

Emiilsiyon temizligi yapilan elek kontrol edilerek tizerinde kalmis olan lekeler ¢esitli
firmalarca {iretilmis golge gidericilerle temizlenmelidir. Bu is icin eldiven ve firga
kullanilmas1 gerekir. Fir¢a ile elegin iki yliziine siirlilerek tavsiye edilen siire kadar
bekletilmesi gerekir. Uzun siire bekletilmesi durumunda ipegi tahris eder. Kalip basingh
suile yikanarak kurumaya birakilir. Golge siliciler ¢ok asitik yapiya sahip olduklarindan
dikkatli galigilmasi gerekir.

Resim 8.3: Golge giderici

8.2. Kurutma Raflar

Calisma ortaminin dar oldugu yerlerde ¢ok sayidaki baskilari kurutabilmek igin st
iiste tel raflardan olugmus bir kurutma tezgéhina ihtiyac vardir.
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Kurutma rafi

Resim 8.4
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UYGULAMA FAALIYETI

Ogretmeninizin gézetiminde Elek Baski sorasi temizligini yapiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

uzerindeki

» Elegin
temizleyiniz.

artikboyay1

» Kalip lizerindeki miirekkebi alt ve
ustten kendi tineri ile silerek

temizleyiniz.

» Kalip iizerinde mirekkep lekesi
birakmaymiz.

»  Seftaf bantlar1 da temizleyiniz.

» Ragle (Siyirgag) ve baski
temizleyiniz.

masasini

» Kullanilan boyanin 6zelligine uygun
temizleyiciler kullaniniz.
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> Basilan urini kurutunuz.

> Basilan urini kuruturken birbirlerine
temas ettirmeyiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

Kalip iizerindeki fazla miirekkebi temizleme isleminde asagidakilerden hangisi
kullanilmaz?

A) Emiilsiyon sokiicii

B) Normal tiner

C) Yumusak bez

D) Geciktirici tiner

Asagidakilerden hangisi golge giderici ile ilgili 6zelliklerinden biri degildir?
A) Asitik yapiya sahiptirler.

B) Uzun siire ipekle temasi1 sakincalidir.

C) Miirekkebi inceltmek i¢in kullanilir.

D) Kullaniminda ilave katki maddesine ihtiyag yoktur.

Asagidakilerden hangisi kalip temizliginde dikkat edilecek noktalardan biri degildir?
A) Eldiven giymek

B) Baskida az boya kullanmak

C) Golge gidericinin kaliba temas siiresi

D) Emiilsiyon sokiiciiniin kaliba temas siiresi

Kalip tizerinde kalan golgeleri temizlemeye yarayan kimyasal madde asagidakilerden
hangisidir?

A) Tiner

B) Golge giderici

C) Fir¢a

D) Emiilsiyon sokiicii
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in

Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna

degerlendiriniz.

(X) isareti koyarak kendinizi

Degerlendirme Olciitleri

Evet

Hayir

1. Elegin tizerindeki artik boyay1 temizlediniz mi?

2. Ragle (Siyirgag) ve baski masasini temizlediniz mi?

3. Basilan urtinii kuruttunuz mu?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden geciriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplariniz

“Evet” ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-9

AMAC

Baski yapilmus tirtinleri gerekli derece ve ortamda dekor pisirimini yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

» Serigrafi dekorunun pigirimi hakkinda bilgi toplatiniz.

9. ELEK BASKI ( SERIGRAFI )
DEKORUNUN DEKOR PISIRIMINI
YAPMAK

Serigrafi baski sisteminde porselen, cam ve seramik gibi ylizeylere yapilan baskilarda
miirekkebin firinlanarak kurumasi gergeklesir. Baski materyallerinin ham maddeleri farkli
oldugundan kurutma isleminde kullanilan 1s1 miktarlar1 da farklidir. Firinlama isleminde 1s1
miktar1 yavas yavas artirilmalidir. Ortalama olarak cam miirekkebin 500-550°C, porselen
miirekkebin 800-850°C, seramik miirekkebin 750°C de pisirilmesi gerekir.

Serigrafi dekorlarinda pisirim siireci dikkatle izlenmelidir. Bazen boyalarda tam bir
camsilagsma saglanamaz, istlerinde sayisiz kiiciik oyuklar (krater) ve patlak kabarciklar
goriiliir. Boylesi bir dekor hatasi gesitli nedenlerden ortaya c¢ikabilir. Medium, aranilan
nitelikte olmayabilir. Cogu kez pisirim ¢ok hizli yiiriitiilmiistiir. Alcak derecelerde
buharlasarak ug¢masi gereken medium bilesimindeki regineler uygun firmlanmadiginda
boyaya, dolayisiyla dekora zarar verir ve onu zedeler. Bu gibi sakincanin olusumuna yol
acmamak icin firin 1s1s1 baglangicta yavas yavas yiikseltilir. Isinin 350 — 450’ye kadar uygun
araliklarla agir agir yiikselmesi, organik artiklarin yanarak kaybolmasini saglar. Boyalarin
geregi gibi gelismesini saglamak i¢in indirgeyici firin atmosferinden sakinmali, tersine, bol
oksijenli bir firin atmosferi olusmasinm saglamalidir. Dekor pisirimlerde oksijen yetersizligi
baz1 renkleri tiimiiyle tahrip ve yok ederek dagitip bozar. Ozellikle kirmizi, portakal rengi,
sar1 gibi renkler yeterli oksijenin saglanmadigi havasiz pisirimlerde kararir ve istenilen
tonlar1 olugmaz.
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UYGULAMA FAALIYETI

Ogretmeninizin gézetiminde Serigrafi dekorunun pisirimini yapiniz.

Islem Basamaklan

Oneriler

» Firmnn igini temizleyiniz.

:

» Firin donanimina zarar vermeden

temizlik islemini gergeklestiriniz.

» Dekorlanmus tirtinleri gruplayiniz.

» Uriiniin yapisina Uygun yardimci firin

malzemelerini seginiz.

Dekorlanmig iiriinleri kullanilan boya
cinsine gore gruplayiniz.
Dekorlanmig {irlinleri boyutlarma ve
cinsine gore gruplayimiz.

> Uriinleri firina yiikleyiniz.

Firin tavalarini alt tabanlarinin temiz
olup olamadigini kontrol ediniz.

Aym boydaki iriinleri aym tavaya
yerlestiriniz.

Uriinleri yan yana dizerken birbirlerine
degmeyecek sekilde yerlestiriniz.
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» Firmin derece ayarini yapiniz. » Ana salteri aginiz.
1 ' » Firm otomatik kumandasindan  1s1
ayarindan dereceyi girerek ayarlayiniz.
» Ac¢ma diigmesine basiniz.

> Uriinlerin dekor pisirimini yapiniz. » Firin  istenilen dereceye geldiginde
otomatik olarak kapanacaktir.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

1. Firmnn igini temizlediniz mi?

2.Dekorlanmuis tirtinleri grupladiniz mi?

3.Uriiniin yapisina uygun yardimei firm malzemelerini segtiniz mi?

4. Uriinleri firma yiiklediniz mi?

5.Firmin derece ayarini yaptiniz mi?

6. Uriinlerin dekor pisirimini yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gbzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz

“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme”ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. () Serigrafi baski sisteminde porselen, cam ve seramik gibi yiizeylere yapilan
baskilarda miirekkebin firinlanarak kurumasi gergeklesir.

2. () Baski materyallerinin ham maddeleri farkli oldugundan kurutma igleminde
kullanilan 1s1 miktarlar1 da aynidir.

3. () Serigrafi dekorlarinda pisirim siireci dikkatle izlenmelidir.

4. () Dekor pisirimlerde oksijen yetersizligi baz1 renkleri giizellestirir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet | Hayir

Arag-gerecleri hazirladiniz mi?

Cizim masasini hazirladiniz mi?

Uygulanacak forma uygun eskizleri hazirladiniz mi?

Eskizlerden birini secip desen olusturdunuz mu?

Deseni renklendirdiniz mi?

Kullanilan renkleri gruplandirdiniz m?

Asetat veya aydinger {izerine pozitif sablon ¢izimlerini yaptiniz mi?

Deseneuygun ipek se¢imini yaptiniz mi?

© © N o g & W N

Cerceve secimini yaptiniz mi?

10.Ipegi kasnaga gerdiniz mi?

11.Ipegin gerginligini kontrol ettiniz mi?

12.Eleginyiizey temizligini yaptiniz mi?

13.Elegin ylizey temizliginiyaptiniz mi?

14 Emiilsiyon- mikromat (Hassaslastirict) karigimini hazirladiniz mi1?

15.Hazirlanan karigimi 1-2 saat hava kabarciklarinin ¢ikmasi i¢in

beklediniz mi?

16.Emiilsiyon raglesi ile hazirlanmis emiilsiyonu yeterli sayida kat kat

elek yiizeyine siirdiiz mii?

17.Elegi uygun ortamda kuruttunuz mu?

18.Pozitif resmi pozlama cihazi tizerine sabitlediniz mi?

19.ipek Elegi resmin iizerine sabitlediniz mi?

20.Pozlama siiresini ayarladiniz mi?
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21.Deseni pozladiniz m1?

22 Kalip banyo isemlerini yaptiniz mi?

23.Elekleri dik konumda bir yere dayayarak sularinin siiziilmesini

sagladiniz mi?

24 .Kalib1 kuruttunuz mu?

25.Kalib1 baski makinesine bagladiniz mi?

26.Baski yiizeyi ile kalip arasindaki yiiksekligini ayarladiniz

mi1?

27.Kalip i¢ kenarimi bantladiniz m1?

28.Basilacak iiriinlerin temizligini yaptiniz mi?

29.Kurutma diizenegini hazirladiniz mi?

30.1se uygun ragle segimini yaptiniz nm?

31.Bask1 boyasini hazirladiniz mi?

32.Kalib1 baski yapilacak iiriiniin {izerine sabitlediniz mi?

33.Kaymalara kars1 tespit noktalarini belirlediniz mi?

34.Kalip tizerine boya doktiiniiz mii?

35.Ragle (siyirgag) ile boyayi {iriine aktardiniz mi?

36.Elegin tizerindeki artik boyay1 temizlediniz mi?

37.Ragle (s1yirgac) ve baski masasini temizlediniz mi?

38.Basilan tirtini kuruttunuz mu?

39.Firinin igini temizlediniz mi?

40.Dekorlanmus iiriinleri grupladiniz mi1?

41.Uriiniin yapisina uygun yardimei firm malzemelerini segtiniz mi?

42.Uriinleri firna yiiklediniz mi?

43.Firinin derece ayarini yaptiniz mi?

44, Uriinlerin dekor pisirimini yaptimniz mi1?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gbzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek icin 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iIN CEVAP ANAHTARI

N
O|m| > | O

OGRENME FAALIYETIi-2’NIN CEVAP ANAHTARI

1 A

) FOTO
SABLON

3 AKSLAR

OGRENME FAALIYETIi-3°UN CEVAP ANAHTARI

1 D

2 D

RAGLE

GECIKTIR
iCi TINER
Dogru
Yanhs

7 Dogru

(6]

»
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OGRENME FAALIYETIi-4°UN CEVAP ANAHTARI

1 D
2 A
FOTO
3 STENSEL
YONTEM
4 SOLVENT
SABLON
5 HAZIRLA
MA

OGRENME FAALIYETIi-5’IN CEVAP ANAHTARI

1 A
2 A
3 D
POZLANDI
RMA
4 SASESI
VEYA POZ
KUTUSU

OGRENME FAALIYETIi-6°’NIN CEVAP ANAHTARI

1 RAGLE

CAM
BOYALARI

B
A
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OGRENME FAALIYETIi-7’NIN CEVAP ANAHTARI

1 1D

DUZ ELEK
BASKI
SANATSAL
ALANDA

OGRENME FAALIYETi-8’IN CEVAP ANAHTARI

[N
| @™ O O

4

OGRENME FAALIYETIi-9°UN CEVAP ANAHTARI

1 Dogru
2 Yanhs

Dogru
4 Yanls
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